[ Ten]Straight Shank Drills Cutting Data

Données de coupe des forets a queue droite
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Datos de corte de los taladros de vastago recto
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conditions. Please adjust
parameters accordingly to
real applications.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Paramétres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les

01J Coated
%] 1

paramétres selon les applications M ial 2 3 4 5 6 8 10 12 15
s, ateria m):ﬁin F (mmlrev.) | F (mmirev.) | F (mmirev)) | F (mmirev.) | F (mmirev.) | F (mmirev.) | F (mmirev)) | F (mmirev.) | F (mm/rev.) | F (mmirev.)
Parameter basieren auf Idealbedin- 11 125 [0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
nggs:aBdgfislg’:fm‘:‘:;::il:e' 12 110 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
PR, E 13 90 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 80 [0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 [ 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
Parametros basados en condiciones 15 60 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
ideales. Ajuste el parametro segdn 16 50 | 0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 [ 0.068-0.113 [ 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
las aplicaciones reales. 17 30 | 0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
18 25 | 0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
MapameTpe| yKasatbl Ana 21 O| 45 [0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279

wnaeanbHbIX YCrioBUN. ﬂo)KanywcTa,

e e 22 O[ 40 [0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
G T T 23 O] 35 [0.011-0.019 [ 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
akennyaTaunm 24 O] 35 [0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
31 90 | 0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
32 90 [ 0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
33 70 [0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
34 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

41 O] 50 |0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
42 O| 40 [0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
43 O| 35 [0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200

61 @] 100 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

62 @| 200 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

Download the Somta Tools 63 @| 200 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
app to access machining 64 O[ 80 [0.020-0.033 [ 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
data on your mobile or 71 O| 225 [0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
desktop 72 O 225 [0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
Al S 73 O| 180 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
Ty /ey e 74 O 120 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

des machines sur votre portable
ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 01 J Uncoated
%)

zum Zugriff auf die Daten der
1 2 3 4 5 6 8 10 12 15

Zerspanungstechnik auf |hr
Smartphone oder Ihren Desktop

herunter Material Ve
m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
Descargue |a aplicacion Somta 11 @] 95 |0.021-0.035 [ 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
WD P CEE I QRS CHED Gl 12 80 [0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
mecanizacion desde su ordenador
‘> su teléfone moévil 13 70 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
14 60 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
YcTaHoBUTe NpunoxexHune 1.5 45 10.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
Somta|Tools W nonysnTe AocTyn/K 16 40 [0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
Tene(p:::z‘;:;“x:'; Herorane 17 25 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
18 20 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
21 O| 35 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
22 O] 30 [0.009-0.015 [ 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
23 O] 25 [0.009-0.015 [ 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
24 O] 25 |0.009-0.015 | 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
31 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
32 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
33 55 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
34 55 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
41 O] 40 [0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
42 O] 30 [0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
43 O] 25 |0.009-0.015 | 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
61 75 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
62 150 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
63 150 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
64 60 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
71 225 | 0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
7.2 225 | 0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
73 180 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
7.4 120 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

01S Coated
%] 1

Material Ve

2 3 4 5 6 8 10 12 15

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

m/min
11 125 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
12 110 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
13 90 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
14 80 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
15 60 [0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
16 50 | 0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279

1.7 @| 30 [0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
18 @| 25 |0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
21 Q| 45 |0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
22 Q| 40 |0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
23 O] 35 |0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
24 Q| 35 |0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200

31 90 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
32 90 [0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
33 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
34 70 [0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
41 O| 50 |0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
42 O| 40 |0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
43 O| 35 [0.011-0.019 | 0.021-0.035 | 0.030-0.050 | 0.038-0.063 | 0.045-0.075 | 0.053-0.088 | 0.068-0.113 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
6.1 100 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
6.2 200 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
6.3 200 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

64 O| 80 |0.020-0.033 | 0.036-0.060 | 0.053-0.088 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.080-0.134 | 0.105-0.175 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.167-0.279
71 O| 225 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
72 O] 225 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523
73 O| 180 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
7.4 O] 120 |0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

STRAIGHT

SHANK DRILLS 40 E3+ SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams WWwW.somta.co.za




01S Uncoated
2 1

m - 2 3 4 5 6 8 10 12 15 World Class Cutting Tools
aterial le('l:in F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 95 [0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
12 80 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 OSG GROUP COMPANY
13 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 60 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 _
15 45 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 Parameters based on ideal
16 40 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 conditions. Please adjust
17 @] 25 |0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 parameters accordingly to
1.8 @[ 20 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 real applications.
21 O] 35 |0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
22 O[ 30 |0.009-0.015 [ 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 [ 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 Paramétres basés sur des condi-
23 O] 25 [0.009-0.015 [ 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 tions idéales. Veuillez modifier les
24 O] 25 |0.009-0.015 [ 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 Pa’a”‘e”esSfé“;“e':”pp“ca“""s
31 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
32 70 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 e b E e e i
33 55 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 gungen. Bitte die Parameter entspre-
34 55 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 chend den realen Anwendungen
41 O| 40 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 anpassen.
42 O] 30 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 ) -
43 O] 25 [0.009-0.015 | 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 P"j;aa‘m:s"f\fu:‘a:zfgz;%“e‘:r"od';e'g:is
6.1 75 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 o Al (s
6.2 150 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
6.3 150 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 MapameTpb ykasakbi A
6.4 60 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 wAeansHbLIX yCrioBuiA. Moxanyicra,
71 225 | 0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523 3AanTUpyViTe napamerpbl
7.2 225 |0.037-0.061 | 0.067-0.111 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.150-0.250 | 0.195-0.325 | 0.248-0.413 | 0.285-0.475 | 0.314-0.523 ST EE T SRR
73 180 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 R
7.4 120 | 0.029-0.048 | 0.052-0.086 | 0.075-0.125 | 0.086-0.144 | 0.098-0.163 | 0.115-0.191 | 0.150-0.250 | 0.188-0.313 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
1X1, 1X2, 1X4, 1X5
2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16 20
Rateia) Vol F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
m/min : - - - - - - - - - - - Download the Somta Tools
11 35 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 app to access machining
12 30 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 data on your mobile or
13 25 | 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 desktop
14 20 | 0.014-0.023 ] 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
31 30 | 0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 Téléchargez I'application Somta
32 24 | 0.014-0.023 ] 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 Tools pour accéder aux données
71 O| 33 [0.018-0.030 [ 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 desmfﬂ“b’gﬁfesg:d‘:g;’fefr""ab'e
72 O] 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
73 O| 27 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 Laden Sie die Somta Tools-App
7.4 O| 24 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 zum Zugriff auf die Daten der
Zerspanungstechnik auf lhr
Smartphone oder Ihren Desktop
herunter
1 x3, 1 XG Descargue la aplicacion Somta
Tools para acceder a los datos de
2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16 20 mecanizacion desde su ordenador
Material Ve o su teléfono mévil
m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F(mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 45| 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 Som::}i’:,‘f:”;':O’;";ﬂ‘;’;‘:‘c‘";y"K
12 40 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 PEKMMAM PE3AHMS Ha MOBWILHOM
13 35 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 TenedhoHe MM KOMMbioTepe
14 30 | 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
31 40 [ 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506
32 30 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310

33 O| 28 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
34 O| 26 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
61 O| 50 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350
62 O| 33 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
63 O| 39 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
64 O| 30 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350
71 O| 41 |0.020-0.033 | 0.069-0.115 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.143-0.238 | 0.165-0.275 | 0.210-0.350 | 0.248-0.413 | 0.263-0.438 | 0.291-0.485 | 0.300-0.500 | 0.338-0.563
72 O| 38 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506
73 O| 33 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
74 O| 33 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
81 O| 30 |[0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
82 O| 50 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
83 O| 35 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310

101 Blue Finish, 102 Blue Finish
a 5

1 2 3 4 6 8 10 12 15 16 20

Material
VC | £ (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev)) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev | F (mmirev)

m/min
11 35 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
12 30 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
13 25 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
1.4 20 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
31 30 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
32 24 ]0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310

33 O| 20 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
34 O| 14 ]0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
61 O| 33 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350
62 O| 27 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
63 O| 27 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
64 O| 16 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350
71 O] 33 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506
72 O| 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450
73 O] 27 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
74 O| 24 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
81 O| 30 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506
82 O] 28 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400

STRAIGHT

E3+ SOMTA CATALOGUE 41 SHANK DRILLS

WwWw.somta.co.za shaping your dreams




101 Coated, 102 Coated, 11T
2 1 2 3 4

Material Ve
m/min
47 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
40 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
35 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
30 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
20 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
12 ]0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
16 | 0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
40 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
30 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
28 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225

5 6 8 10 12 15 16

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Parameters based on ideal

conditions. Please adjust

parameters accordingly to
real applications.

Paramétres basés sur des condi-

tions idéales. Veuillez modifier les 34 O| 26 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
pa'a"'e"esSf;‘;ﬂe‘zsapp"ca"O”S 61 O| 50 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
: 62 O| 33 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400

parameter basieren auf Idealbedin- 63 O| 39 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
gungen. Bitte die Parameter entspre- 64 O| 30 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
chend den realen Anwendungen 71 O| 41 |0.020-0.033 | 0.069-0.115 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.143-0.238 | 0.165-0.275 | 0.210-0.350 | 0.248-0.413 | 0.263-0.438 | 0.291-0.485 | 0.300-0.500
anpassen. 72 O| 38 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450

) 73 O| 33 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400
FERAIE S (ESES G GRS 74 O| 33 [0.014-0.023]0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263

A 81 O| 30 [0.018:0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262:0.436 | 0.270-0.450

82 O| 50 |[0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
MapameTpb! ykasaHs! Ansi 83 O| 35 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
vpeanbHbIX ycrnoswi. Moxanyicra,
apanTupyiite napameTpbi
K paKTU4ECKIM YCTIOBHSIM

ST 177 Gold Oxide Finish
2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

Material Ve

m/min
11 35 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
12 30 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
13 27 | 0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
14 24 | 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
Download the Somta Tools 15 O| 17 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
app to access machining 16 O] 10 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186
data on your mobile or 21 O| 22 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0,086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
desktop 22 O| 11 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
23 O| 15 |0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
Téléchargez I'application Somta 31 35 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
Tools pour accéder aux données 32 28 | 0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186
desmicuh:/r';f:;‘r’d‘l’;’;'&ff’”ab'e 33 22 | 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
34 17 | 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
Laden Sie die Somta Tools-App 61 O] 38 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
zum Zugriff auf die Daten der 62 O| 40 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
Zerspanungstechnik auf Ihr 63 O| 27 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
Smartphone oder Ihren Desktop 64 O| 21 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
UL 71 O| 33 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
DesemrelR eplEEEEn SaE 72 O| 30 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
Tools para acceder a los datos de 73 O| 30 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
mecanizacion desde su ordenador 74 O| 27 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

o su teléfono mévil

YcTaHoBUTE NpunoxeHue

Somta Tools u nonyunte AocTyn K 1 77 c d
pe3aHus Ha Mo6 oate

nnm

2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15
Material | ¢

i F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 51 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
12 43 ]0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
13 44 ]0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
14 41 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
15 27 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
16 26 | 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
21 27 ] 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
22 13 ]0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
23 18 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186
3.1 57 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
32 44 | 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
33 38 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
3.4 29 ]0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

61 Q| 61 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
62 O| 76 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
63 O| 47 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
64 O| 33 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
71 Q| 74 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
72 O| 46 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
73 O| 44 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
74 O| 48 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

140, 141
2

1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16 20 25

Material
Ve F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F(mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F(mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F(mm/rev.)

m/min
11 35 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 | 0.334-0.556
12 30 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 | 0.334-0.556
13 27 10.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 21 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

21 Q| 16 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344

22 O| 9 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444

23 O| 10 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235 | 0.158-0.263

31 @| 32 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 | 0.334-0.556

32 @| 27 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388

33 O| 20 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344

34 O| 16 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344

61 O| 36 |[0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444

62 O| 38 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 | 0.334-0.556

63 O| 27 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 | 0.300-0.500

64 O| 16 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444

71 Q| 33 |0.020-0.033 | 0.069-0.115 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.143-0.238 | 0.165-0.275 | 0.210-0.350 | 0.248-0.413 | 0.263-0.438 | 0.291-0.485 | 0.300-0.500 | 0.338-0.563 | 0.368-0.613

72 O| 30 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 | 0.334-0.556

73 O| 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 | 0.300-0.500

74 O| 25 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 | 0.300-0.500

81 O| 30 |0.020-0.033 | 0.069-0.115 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.143-0.238 | 0.165-0.275 | 0.210-0.350 | 0.248-0.413 | 0.263-0.438 | 0.291-0.485 | 0.300-0.500 | 0.338-0.563 | 0.368-0.613

82 O| 35 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 | 0.300-0.500
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_ 2 1 2 3 4 5 6 8 World Class Cutting Tools
Material Ve
m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 35 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313
12 30 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 0SG GROUP COMPANY
13 27 | 0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200
14 21 | 0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 _
21 O] 16 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 Parameters based on ideal
22 O| 9 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 conditions. Please adjust
23 O] 10 |0.012-0.020 [ 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 parameters accordingly to
61 O| 36 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 real applications.
62 O| 38 |0.018-0.030 [ 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313
63 O| 27 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 Parametres basés sur des condi-
64 O| 16 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 tions idéales. Veuillez modifier les
71 O| 33 |0.020-0.033 | 0.069-0.115 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.143-0.238 | 0.165-0.275 | 0.210-0.350 ”a’ame”e“e,“’ﬂ ':Sap”“ca"""s
72 O] 30 |0.018-0.030 [ 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 reele
73 O] 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 e b E e e i
7.4 O| 25 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 gungen. Bitte die Parameter entspre-
81 O| 30 |0.020-0.033 | 0.069-0.115 | 0.113-0.188 | 0.128-0.213 | 0.143-0.238 | 0.165-0.275 | 0.210-0.350 chend den realen Anwendungen
82 O] 35 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 anpassen
Parametros basados en condiciones
ideales. Ajuste el parametro segin
1 AQ las aplicaciones reales.
MapameTpel ykasaHbl Ans
2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 vaeanbHbIx ycnoswii. Moxanyricta,
N mxﬁin F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) :,;;rzﬁyel;i:ayp;ngzzz
11 O] 60 |0.018-0.030 [ 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 aKkennyaTaunm.
12 O] 50 |0.018-0.030 [ 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
13 O] 44 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 O] 44 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
15 O] 33 |0.014-0.024 [ 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
16 O| 26 | 0.014-0.024 [ 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
71 60 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
72 45 [ 0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601
7.3 40 | 0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601
7.4 48 | 0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 Download the Somta Tools
81 O[ 55 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 app to access machining
82 O| 40 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 data on your mobile or
desktop
Téléchargez I'application Somta
1 BB Tools pour accéder aux données
des machines sur votre portable
g l 2 3 4 5 6 8 10 12 15 ou votre ordinateur
Material | vc Laden Sie die Somta Tools-A
m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) zumZugriffaufdieDatendeprp
11 O[ 38 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 Zerspanungstechnik auf lhr
12 O] 33 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 Smartphone oder Ihren Desktop
13 O| 26 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 a2l
14 O] 26 |0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 Seseve R el S
15 O] 21 |0.013-0.021 [ 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 Tools para acceder a los datos de
16 O| 25 |0.014-0.023 [ 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 mecanizacion desde su ordenador
21 17 | 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 o su teléfono movil
22 9 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 R
23 11| 0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 S T YTt e
41 O| 35 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 PEKMMAM PE3AHMS Ha MOBWILHOM
42 O| 24 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 TenedhoHe MM KOMMbioTepe
43 O] 10 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
51 O] 22 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
52 O| 11 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
53 O] 10 |0.013-0.021 [ 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216

2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15
Material Ve
m/min|

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

11 60 |[0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
12 50 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
13 44 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 44 ]0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
15 33 | 0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289

1.6 O| 26 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
21 Of 22 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
22 O| 11 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
23 O| 15 [0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
31 O| 35 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339

32 O| 28 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186
K 33 O| 22 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
34 O| 17 ]0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
61 O| 38 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
62 O| 40 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
63 O| 27 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
64 O| 48 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
71 O| 33 ]0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
72 O] 30 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
73 O| 30 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
74 O| 27 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15
Material Ve

n/min:
11 O| 60 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
12 O| 50 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
1.3 O| 44 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 O| 44 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
15 @[ 33 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
1.6 @| 26 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
51 O| 22 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
52 O| 11 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
53 O[ 10 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
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World Class Cutting Tools —— 2 2 3 4 5 6 8 10 12
ateria mXT('l:in F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

58 [0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350
47 ]0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350
34 |0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394
28 |0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350

OSG GROUP COMPANY

Parameters based on ideal
conditions. Please adjust
parameters accordingly to

real applications. 1 75, 1 76
2

Paramétres basés sur des condi- 10 12 15 16 20 25 30
tions idéales. Veuillez modifier les Material
paramétres selon les applications mxﬁin F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

GClES, 11 O| 35 |0.171-0.285] 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444 | 0.281-0.469

12 O 30 |0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444 | 0.281-0.469

Parameter basieren auf Idealbedin-

gungen. Bitte die Parameter entspre- 13 O| 25 [0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344 | 0.221-0.369
chend den realen Anwendungen 1.4 O] 20 [0.105-0.175 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269 | 0.180-0.300 | 0.195-0.325
anpassen. 15 O| 13 |0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235 | 0.158-0.263 | 0.171-0.285

, 16 O 9 |0.074-0.123]0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200 | 0.135-0.225 | 0.146-0.244

IFRENETAIEES WEESTler Gl oMot 21 O| 15 [0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235 | 0.158-0.263 | 0.171-0.285

ideales. Ajuste el parametro segtn

las aplicaciones reales. 22 O 7 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344 | 0.221-0.369

23 O 7 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169 | 0.115-0.191 | 0.124-0.206
MapameTpb! ykasaHbl Ans HBJ O] 27 [0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444 | 0.281-0.469

vpeanbHbIX ycrnoswi. Moxanyicra, 32 O| 22 |0.105-0.175 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269 | 0.180-0.300 | 0.195-0.325
apanTupyiite napametpl 33 O| 19 [0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235 | 0.158-0.263 | 0.171-0.285

K (haKTMECKNM YCrIOBUAM 34 O| 12 |0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235 | 0.158-0.263 | 0.171-0.285
e 61 O] 35 |0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344 | 0.221-0.369

62 O| 33 |0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444 | 0.281-0.469
63 O| 27 |0.143:0.238 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.248-0.413
64 O| 16 |0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 | 0.206-0.344 | 0.221-0.369
71 O| 33 |0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 | 0.300-0.500 | 0.315-0.525
72 O| 30 |0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 | 0.266-0.444 | 0.281-0.469
73 O| 27 |0.143:0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.248-0.413
74 O| 22 |0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.248-0.413
81 O] 30 |0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 | 0.300-0.500 | 0.315-0.525

Download the Somta Tools 82 O| 28 [0.143-0.238 [ 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.248-0.413
app to access machining 83 O| 14 [0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269 | 0.180-0.300 | 0.195-0.325
data on your mobile or
desktop

Téléchargez I'application Somta 1 1 6, 1 1 7

Tools pour accéder aux données

des machines sur votre portable 7] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16

ou votre ordinateur Material Vo

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

Laden Sie die Somta Tools-App m/min
zum Zugriff auf die Daten der 11 27 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
Zerspanungstechnik auf Ihr 12 25 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
Smartphone oder Ihren Desktop 13 20 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
UL 14 16 | 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
Besee R i S 21 O| 10 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194
Tools para acceder a los datos de 22 O] 6 | 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
mecanizacion desde su ordenador 23 O 4 [0.011-0.018 [ 0.021-0.035 | 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
o su teléfono movil 3.1 @| 28 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
N K EB @[ 21 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
OB e T e 33 O] 15 [0.012-0.020 [ 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194
T e 34 O] 13 [0.012-0.020 [ 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194
TenedoHe UK KoMnbioTepe 61 O| 30 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225

62 O| 32 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350

63 O| 27 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300

64 O| 16 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225

71 O| 32 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400

72 O| 27 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350

73 O| 27 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300

74 O| 25 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225

81 O| 35 |[0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400

82 O] 26 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300

a 1 2

Material Ve

3 4 5 6 8 10 12 15

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

m/min
11 24 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
12 22 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
13 16 |0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
14 15 [0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156

21 QO 9 0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
22 0| 4 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
23 O 8 0.009-0.015 | 0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
31 @| 25 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
32 @| 18 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186
33 O| 13 |0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
34 O ] 0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
71 O| 24 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
72 O| 22 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
73 O| 22 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
74 O| 20 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
81 O| 30 |[0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
82 O| 26 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
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164 Bright Finish
2 1 2

- 3 4 5 6 8 10 12 15 16 World Class Cutting Tools
Material mXT('I:in F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

11 38 [ 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350

12 33 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 OSG GROUP COMPANY

13 26 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350

14 26 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 _

15 21 [ 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 Parameters based on ideal

21 O] 15 |[0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 conditions. Please adjust

22 O| 7 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 parameters accordingly to

23 O| 9 |0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163 real applications.

31 24 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450

32 19 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 Paramétres basés sur des condi-

33 19 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 tions idéales. Veuillez modifier les

34 14 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 Pa’ame”esSfé“;“e':”p”“ca"""s

61 O| 65 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300

62 O| 53 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 e b E e e i

63 O| 34 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 gungen. Bitte die Parameter entspre-

64 O| 30 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 chend den realen Anwendungen

71 O| 60 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 anpassen

72 O| 45 |0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601 | 0.368-0.613 i -

73 O| 40 [0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601 | 0.368-0.613 F:g;é;"‘;es"f\fu:‘ajzfgz;‘:nce‘:f';e'gﬂis

7.4 O| 28 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538 o Al (s

81 O| 55 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538

82 O] 40 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 MapameTpb ykasakbi A

naeanbHbIX yerioBui. MoxanyiicTa,
ananTupyiTe napameTpbl
K haKTUECKIM YCTIOBMSIM

163 Bright Finish
2 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15

F (mmf/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

Material Ve

m/min
11 40 0.018-0.030 [ 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 [ 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
1.2 34 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436
13 32 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
14 32 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388
15 23 [ 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 Download the Somta Tools
21 O] 15 |0.014-0.023[0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 app to access machining
22 O] 7 | 0.014-0.023 [ 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 data on your mobile or
23 O] 9 [0.012-0.020 [ 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 desktop
31 34 [0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 [ 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
32 26 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 Téléchargez I'application Somta
33 26 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 L‘;‘;';Z‘;E;ﬂz@czsrﬁ;gﬁd°"{”"§5
34 19 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 e P LD

61 O| 65 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339

62 O| 66 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 Laden Sie die Somta Tools-App
63 O| 40 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 zum Zugriff auf die Daten der
64 O[ 31 [0.014-0.024 [ 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 Zerspanungstechnik auf Ihr
70 O| 75 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 SREL D I iy
72 O| 45 |0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601 erunter

73 O] 40 | 0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601 Descargue la aplicacién Somta
74 O| 36 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.10-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 Tools para acceder a los datos de
81 O| 55 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 mecanizacion desde su ordenador
82 O| 40 |0.015-0.025 [ 0.050-0.083 | 0.077-0.128 [ 0.087-0.145 [ 0.098-0.163 | 0.113-0.188 [ 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 OS]

YcTaHoBWTe NpuUnoxeHue
Somta Tools 1 nonyuute goctyn K

163 TiAIN Coated, 164 TiAIN Coated " e oo
] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F(mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

Material Ve
m/min;

11 54 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
12 46 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
13 43 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400
14 43 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400
15 31 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
16 26 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
21 20 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
22 9 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
23 12 ]0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194
3.1 46 [0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538
3.2 35 [0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538
33 35 [0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538
3.4 26 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450

61 O| 88 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
62 O| 89 [0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
63 O| 54 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450
64 O| 42 ]0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
71 O] 101 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538
72 O| 61 |0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601 | 0.368-0.613
73 O] 54 [0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601 | 0.368-0.613
74 O| 49 ]0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538
81 O| 74 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538
82 O] 54 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350

STRAIGHT

E3+ SOMTA CATALOGUE 45 SHANK DRILLS

WwWw.somta.co.za shaping your dreams




110 Bright Finish
2 1 2

Material Ve
m/min
38 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
33 ] 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
22 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
22 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
17 ]0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
15 ]0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156
7 0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216
9 0.011-0.018 | 0.021-0.035 | 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129
16 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
16 |0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524

3 4 5 6 8 10 12 15

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Parameters based on ideal

conditions. Please adjust

parameters accordingly to
real applications.

O[0|0

Paramétres basés sur des condi-

tions idéales. Veuillez modifier les 33 16 | 0.021-0.035 | 0.076-0.126 | 0.124-0.206 | 0.140-0.233 | 0.156-0.260 | 0.180-0.300 | 0.229-0.381 | 0.270-0.450 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524
e e mn ES aFA s 34 12| 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339
izl 61 O| 65 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

parameter basieren auf Idealbedin- 62 O| 70 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253
gungen. Bitte die Parameter entspre- 63 O| 34 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
chend den realen Anwendungen 64 O| 30 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289
anpassen. 71 O| 53 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339

) _ 72 O| 45 |0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601
F’g;l”e'z"ijsuglfZ‘I"Szri’r‘nce‘::f';‘;gf 73 O] 40 [0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525 | 0.341-0.569 | 0.361-0.601
o e eyt ey 74 O| 30 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289

81 O] 55 |0.015-0.025 | 0,050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339

TapameTpe! ykasabl Ans 82 O] 40 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

naeanbHbIX ycrnoeui. Moxanyiicta,
apanTupyiite napameTps!
K paKTU4ECKIM YCTIOBHSIM

110 TiAIN Coated
a 1 2

3 4 5 6 8 10
Material Ve

m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 54 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
12 46 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
13 39 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
14 39 | 0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
Download the Somta Tools 15 27 [ 0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123
app to access machining 16 20 | 0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
data on your mobile or 21 20 | 0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149
desktop 22 9 [0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
23 12| 0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123
Telechargez I'application Somta 3.1 38 [0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525
Ul RN IR el Gk Gl 32 32| 0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525

des machines sur votre portable
s eyl e 33 32| 0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525
34 24 | 0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
Laden Sie die Somta Tools-App 61 O| 88 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
zum Zugriff auf die Daten der 62 O| 106 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
Zerspanungstechnik auf hr 63 O| 54 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
Sma"“““”eh"deft'“'e” prEstiEy 64 O| 42 [0.014-0.024 [ 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
erunter 71 O] 94 | 0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373
Descargue la aplicacién Somta 72 O| 61 |0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525
Tools para acceder a los datos de 73 O| 54 |0.024-0.040 | 0.089-0.149 | 0.146-0.244 | 0.164-0.273 | 0.182-0.303 | 0.210-0.350 | 0.266-0.444 | 0.315-0.525
mecanizacion desde su ordenador 74 O| 51 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
0 su teléfono movil 81 O] 74 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
82 O| 54 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238

Somta Tools 1 nonyuute gocTyn k
pesanus Ha

Tened)oHe UNM KoMnbloTepe 1 1 8
2 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16

Material Ve

m/min
11 @| 31 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
12 @| 26 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
13 @| 22 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
14 @| 22 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
15 @| 12 |0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 | 0.065-0.108
21 Q| 12 |0.021-0.035 | 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
22 QO 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
23 O 8 [0.017-0.029 [ 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 | 0.065-0.108
31 @| 23 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
32 @| 23 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
33 @| 16 |0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163
34 @| 11 |0.017-0.029 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 | 0.065-0.108
71 O| 24 |0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
72 Q| 22 |0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
73 O| 22 |0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
74 O| 20 |0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
81 O| 30 |0.050-0.083 [ 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
82 O| 26 |0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

=

119
a 3 4 5 6 8 10 12 15 16
Material Ve

F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F (mmirev) | F(mmirev) | F (mmirev.) | F (mmirev) | F (mmirev.) | F (mmirev.)

m/min
11 31 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
12 26 | 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
13 22 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
14 22 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
15 12 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 | 0.065-0.108
21 Q| 12 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
22 O| 7 [0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
23 O 8 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 | 0.065-0.108
3.1 23 [0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
32 23 | 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
33 16 | 0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135
34 11 | 0.022-0.036 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 | 0.065-0.108

71 Q| 24 |0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
72 Q| 22 |0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300
73 O| 22 |0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
74 O| 20 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225
81 O| 30 |0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350
82 O| 26 |0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263
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Vaterial 2 4 5 6 8 10 12 15 World Class Cutting Tools

atera mxﬁin F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 31 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
12 26| 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 0SG GROUP COMPANY
13 22| 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
14 22| 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 _
15 12| 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 Parameters based on ideal
21 O] 12 | 0.024-0.040 [ 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 conditions. Please adjust
22 O| 7 |0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 parameters accordingly to
23 O] 8 |0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 real applications.
3.1 23| 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103
32 23| 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 Paramétres basés sur des condi-
33 16 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 tions idéales. Veulllez modifier les
34 11 | 0.024-0.040 | 0.027-0.045 | 0.032-0.053 | 0.041-0.068 | 0.047-0.078 | 0.052-0.086 | 0.062-0.103 ”a’a”‘e"e“e,"’ﬂ EseEmlemins
71 O| 24 |0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 reetes
72 O| 22 |0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 parameter basieren auf Idealbedin-
73 O] 22 |0.063-0.105 ] 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 gungen. Bitte die Parameter entspre-
74 O| 20 |0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 chend den realen Anwendungen
81 O| 30 |0.087-0.1450.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 anpassen
82 O] 26 |0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253

Parametros basados en condiciones
ideales. Ajuste el parametro seg(in
las aplicaciones reales.

1 OF, 1 OI. MapameTpbi ykasaHbl Anst
a

naeanbHbIX yerioBui. MoxanyiicTa,

12 15 16 20 afanTupyite napameTpbi
Materlal VC K q)aKTM"IeCKMM ycnosuam
m/on F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) akcnnyaraumn.
11 35 |0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506
12 30 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400
13 27 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350
14 23| 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
15 17 |0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
16 10 [0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
21 24 |0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
22 11 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350
23 17 | 0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200 Download the Somta Tools
31 35 |0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 app to access machining
32 28 | 0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 data on your mobile or
33 22 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269 desktop
34 17 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
41 O] 28 |0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350 Téléchargez I'application Somta
42 O| 20 |0.098-0.163 | 0.112-0.186 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235 WL EPEEERPECEITIE S

des machines sur votre portable

43 O| 11 [0.083-0.138 | 0.094-0.156 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200 ou votre ordinateur

51 O] 15 |0.154-0.256 | 0.173-0.289 | 0.180-0.300 | 0.210-0.350

52 O| 7 |0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269 Laden Sie die Somta Tools-App
53 O| 6 |0.068-0.113 | 0.077-0.129 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169 zum Zugriff auf die Daten der
6.1 38 | 0.289-0.481 | 0.314-0.524 | 0.323-0.538 | 0.364-0.606 Zerspanungstechnik auf Ihr
62 40| 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 SREL D I iy
6.3 27 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400

6.4 21 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 Descargue la aplicacién Somta
71 33 |0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 Tools para acceder a los datos de
72 30 | 0.210-0.350 | 0.233-0.388 | 0.240-0.400 | 0.270-0.450 mecanizacion desde su ordenador
73 30 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 o su teléfono movil

74 27 | 0.134-0.223 | 0.152-0.253 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310 VeranosTe npunCHEHIe
81 35 |0.263-0.438 | 0.291-0.485 | 0.300-0.500 | 0.338-0.563 T D N AT O e
82 28 | 0.236-0.394 | 0.262-0.436 | 0.270-0.450 | 0.304-0.506 PeXVIMam pesaHms Ha MOGMILHOM
83 20 | 0.182-0.304 | 0.203-0.339 | 0.210-0.350 | 0.240-0.400 TenedboHe MnM KoMnbIoTEpe

184 TiAIN Coated, 185 TiAIN Coated
2 3 4 5 6

8 10 12 16 20

Material Ve
F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

m/min
11 45 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
12 39 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
13 35 |0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
14 27 ] 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
15 18 |0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200

1.6 O| 13 [0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169
21 O| 20 [0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
22 O| 11 |0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
23 O| 13 [0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169
31 O| 41 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
3.2 O] 35 [0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
33 O| 26 |0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
34 O| 20 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169
61 O| 35 [0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
62 O| 42 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
63 O| 35 [0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
64 O| 20 |0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235

7.1 42 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
72 39 [0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
73 39 [0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
7.4 32 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
8.1 39 |0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
8.2 45 [0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
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184 Bright Finish, 185 Bright Finish
a 3 4 5 6 8

Material Ve
m/min
35 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
30 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
27 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
21 [0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
14 ]0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
10 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169
16 |0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
9 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
10 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169
32 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269

10 12 16 20

F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Parameters based on ideal

conditions. Please adjust

parameters accordingly to
real applications.

Paramétres basés sur des condi-

tions ideales. Veuillez modifier les 32 O[ 27 [0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
pa’ame"esse!"ﬂ eSS 33 O] 20 [0.033-0.055 [ 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123 | 0.083-0.138 | 0.098-0.163 | 0.120-0.200
reefes. 34 O] 16 |0.028-0.046 | 0.031-0.051 | 0.035-0.058 | 0.040-0.066 | 0.050-0.084 | 0.060-0.100 | 0.068-0.113 | 0.081-0.135 | 0.101-0.169

B e i 61 O| 27 |0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
gungen. Bitte die Parameter entspre- 62 O| 33 |0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
chend den realen Anwendungen 63 O| 27 |0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235
anpassen. 64 O| 16 |0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235

) » 71 33| 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
P@gﬁgz"gjsugf:?g;;’;ﬂz‘::ﬂi‘;’;f 7.2 30 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269
o e eyt ey 73 30 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235

7.4 25 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149 | 0.098-0.163 | 0.116-0.194 | 0.141-0.235

TapameTpe! ykasabl Ans 81 30 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206 | 0.134-0.223 | 0.158-0.263 | 0.186-0.310
AeanbHIX ycnosuii. Moxanyiicra, 8.2 35 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175 | 0.113-0.188 | 0.135-0.225 | 0.161-0.269

apanTupyiite napameTps!
K (haKT4ECKNM yCrIoBUAM

aKennyaraumm.
- = = - - =
114 Bright Finish, 115 Bright Finish, 1NA
%) 1 2 3 4 5 6 8 10
Material Ve
m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 35 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
12 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
13 25 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
Download the Somta Tools 14 20 | 0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
app to access machining 15 O| 13 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
data on your mobile or 16 O 9 |0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149
desktop 21 O| 15 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
22 O 8 0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
Téléchargez I'gpplicaliun Somta 23 O| 10 |0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123
Tools pour accéder aux données 31 @] 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
CES GEEHES ST VR [ERD 32 ®| 24 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
ou votre ordinateur - e — e o T e Sl S
33 O| 20 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
Laden Sie die Somta Tools-App 34 O| 14 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
zum Zugriff auf die Daten der 61 O| 35 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
Zerspanungstechnik auf lhr 62 O| 33 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
Smarlphunehc;?:;tlehrren Desktop 63 O| 27 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
64 O| 16 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
DesemrelR eplEEEEn SaE 71 O] 33 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373
Tools para acceder a los datos de 72 O| 30 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
mecanizacion dgsde su'orldenador 73 O| 27 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
o su teléfono movil 74 O| 22 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
81 O| 30 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373
YcTanosute npunoxexve
AR D TR 82 O| 28 |0.015-0.025] 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
iy 83 O] 14 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
'renetpoue Unu KomnbroTepe
- -
114 TiN Coated, 115 TiN Coated
2 1 2 3 4 5 6 8 10
Material Ve
m/min F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.) | F (mm/rev.)
11 47 0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
12 41 ]0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
13 34 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
14 27 ]0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
15 18 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
16 12 ]0.012-0.020 | 0.029-0.048 | 0.040-0.066 | 0.045-0.075 | 0.051-0.085 | 0.059-0.098 | 0.074-0.123 | 0.089-0.149

21 Q| 20 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
22 Q| 11 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
23 Q| 14 |0.011-0.019 | 0.024-0.040 | 0.033-0.055 | 0.038-0.063 | 0.042-0.070 | 0.048-0.080 | 0.060-0.100 | 0.074-0.123
31 @| 41 [0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
32 @| 32 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
33 O| 27 [0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
34 O| 19 |0.013-0.021 | 0.032-0.054 | 0.047-0.078 | 0.053-0.089 | 0.060-0.100 | 0.069-0.115 | 0.086-0.144 | 0.105-0.175
61 O| 47 [0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
62 O| 45 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
63 O| 36 |[0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
64 O| 22 |0.014-0.024 | 0.042-0.070 | 0.063-0.105 | 0.072-0.120 | 0.082-0.136 | 0.095-0.158 | 0.120-0.200 | 0.143-0.238
71 Q| 45 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373
72 O| 41 |0.016-0.026 | 0.057-0.095 | 0.089-0.149 | 0.101-0.168 | 0.113-0.188 | 0.130-0.216 | 0.165-0.275 | 0.199-0.331
73 O| 36 |0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
74 O| 30 [0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
81 O| 41 |0.018-0.030 | 0.063-0.105 | 0.101-0.169 | 0.114-0.190 | 0.128-0.213 | 0.148-0.246 | 0.188-0.313 | 0.224-0.373
82 O| 38 |[0.015-0.025 | 0.050-0.083 | 0.077-0.128 | 0.087-0.145 | 0.098-0.163 | 0.113-0.188 | 0.143-0.238 | 0.171-0.285
83 O] 19 |0.014-0.023 | 0.038-0.063 | 0.055-0.091 | 0.063-0.105 | 0.071-0.119 | 0.082-0.136 | 0.104-0.173 | 0.124-0.206
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