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SHANK DRILLS

Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

Ti

01J Coated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
2.4
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

125
110
90
80
60
50
30
25
45
40
35
35
90
90
70
70
50
40
35
100
200
200
80
225
225
180
120

P

1

M

F (mm/rev.)

ø 

0.029-0.048
0.029-0.048
0.029-0.048
0.029-0.048
0.029-0.048
0.020-0.033
0.020-0.033
0.020-0.033
0.020-0.033
0.011-0.019
0.011-0.019
0.011-0.019
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048
0.020-0.033
0.020-0.033
0.011-0.019
0.029-0.048
0.029-0.048
0.029-0.048
0.020-0.033
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048

Material
2

F (mm/rev.)

0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.036-0.060
0.036-0.060
0.036-0.060
0.036-0.060
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086
0.036-0.060
0.036-0.060
0.021-0.035
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.036-0.060
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086

3
F (mm/rev.)

0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.053-0.088
0.053-0.088
0.053-0.088
0.053-0.088
0.030-0.050
0.030-0.050
0.030-0.050
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125
0.053-0.088
0.053-0.088
0.030-0.050
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.053-0.088
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125

4
F (mm/rev.)

0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.045-0.075
0.045-0.075
0.045-0.075
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163
0.068-0.113
0.068-0.113
0.045-0.075
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.068-0.113
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.115-0.191
0.115-0.191
0.115-0.191
0.115-0.191
0.115-0.191
0.080-0.134
0.080-0.134
0.080-0.134
0.080-0.134
0.053-0.088
0.053-0.088
0.053-0.088
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191
0.080-0.134
0.080-0.134
0.053-0.088
0.115-0.191
0.115-0.191
0.115-0.191
0.080-0.134
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191

Vc
m/min

8
F (mm/rev.)

0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.105-0.175
0.105-0.175
0.105-0.175
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.105-0.175
0.068-0.113
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250

10
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.128-0.213
0.128-0.213
0.128-0.213
0.128-0.213
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313
0.128-0.213
0.128-0.213
0.083-0.138
0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.128-0.213
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313

12
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.150-0.250
0.098-0.163
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350

15
F (mm/rev.)

0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.167-0.279
0.167-0.279
0.167-0.279
0.167-0.279
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388
0.167-0.279
0.167-0.279
0.120-0.200
0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.167-0.279
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388

Straight Shank Drills Cutting Data 
Données de coupe des forets à queue droite
Zylinderschaft Schnittdaten
Datos de corte de los taladros de vástago recto
Данные для Расчета Режимов Резания Сверл с Цилиндрическим Хвостовиком
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Ti

01J Uncoated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
2.4
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

95
80
70
60
45
40
25
20
35
30
25
25
70
70
55
55
40
30
25
75
150
150
60
225
225
180
120

P

1

M

F (mm/rev.)

ø 

0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.009-0.015
0.009-0.015
0.009-0.015
0.029-0.048
0.029-0.048
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.015-0.025
0.009-0.015
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048

Material
2

F (mm/rev.)

0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.017-0.029
0.017-0.029
0.017-0.029
0.052-0.086
0.052-0.086
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.050-0.083
0.017-0.029
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086

3
F (mm/rev.)

0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.022-0.036
0.022-0.036
0.022-0.036
0.075-0.125
0.075-0.125
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.077-0.128
0.022-0.036
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125

4
F (mm/rev.)

0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.086-0.144
0.086-0.144
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.087-0.145
0.024-0.040
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144

5
F (mm/rev.)

0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.098-0.163
0.098-0.163
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.098-0.163
0.027-0.045
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.115-0.191
0.115-0.191
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.113-0.188
0.032-0.053
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191

Vc
m/min

8
F (mm/rev.)

0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.150-0.250
0.150-0.250
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.143-0.238
0.041-0.068
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250

10
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.188-0.313
0.188-0.313
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.171-0.285
0.047-0.078
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313

12
F (mm/rev.)

0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.210-0.350
0.210-0.350
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.182-0.304
0.052-0.086
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350

15
F (mm/rev.)

0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.233-0.388
0.233-0.388
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.203-0.339
0.062-0.103
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388

Ti

01S Coated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
2.4
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

125
110
90
80
60
50
30
25
45
40
35
35
90
90
70
70
50
40
35
100
200
200
80
225
225
180
120

P

1

M

F (mm/rev.)

ø 

0.037-0.061
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048
0.020-0.033
0.020-0.033
0.020-0.033
0.020-0.033
0.011-0.019
0.011-0.019
0.011-0.019
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048
0.020-0.033
0.020-0.033
0.011-0.019
0.029-0.048
0.029-0.048
0.029-0.048
0.020-0.033
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048

Material
2

F (mm/rev.)

0.067-0.111
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086
0.036-0.060
0.036-0.060
0.036-0.060
0.036-0.060
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086
0.036-0.060
0.036-0.060
0.021-0.035
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.036-0.060
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086

3
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125
0.053-0.088
0.053-0.088
0.053-0.088
0.053-0.088
0.030-0.050
0.030-0.050
0.030-0.050
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125
0.053-0.088
0.053-0.088
0.030-0.050
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.053-0.088
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125

4
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.045-0.075
0.045-0.075
0.045-0.075
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163
0.068-0.113
0.068-0.113
0.045-0.075
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.068-0.113
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191
0.080-0.134
0.080-0.134
0.080-0.134
0.080-0.134
0.053-0.088
0.053-0.088
0.053-0.088
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191
0.080-0.134
0.080-0.134
0.053-0.088
0.115-0.191
0.115-0.191
0.115-0.191
0.080-0.134
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191

Vc
m/min

8
F (mm/rev.)

0.195-0.325
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.105-0.175
0.105-0.175
0.105-0.175
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.105-0.175
0.068-0.113
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250

10
F (mm/rev.)

0.248-0.413
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313
0.128-0.213
0.128-0.213
0.128-0.213
0.128-0.213
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313
0.128-0.213
0.128-0.213
0.083-0.138
0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.128-0.213
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313

12
F (mm/rev.)

0.285-0.475
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.150-0.250
0.098-0.163
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350

15
F (mm/rev.)

0.314-0.523
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388
0.167-0.279
0.167-0.279
0.167-0.279
0.167-0.279
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388
0.167-0.279
0.167-0.279
0.120-0.200
0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.167-0.279
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

Straight Shank Drills Cutting Data 
Données de coupe des forets à queue droite
Zylinderschaft Schnittdaten
Datos de corte de los taladros de vástago recto
Данные для Расчета Режимов Резания Сверл с Цилиндрическим Хвостовиком

Ti

01S Uncoated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
2.4
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

95
80
70
60
45
40
25
20
35
30
25
25
70
70
55
55
40
30
25
75
150
150
60
225
225
180
120

P

1

M

F (mm/rev.)

ø 

0.029-0.048
0.029-0.048
0.029-0.048
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.009-0.015
0.009-0.015
0.009-0.015
0.029-0.048
0.029-0.048
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.015-0.025
0.009-0.015
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.037-0.061
0.037-0.061
0.029-0.048
0.029-0.048

Material
2

F (mm/rev.)

0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.017-0.029
0.017-0.029
0.017-0.029
0.052-0.086
0.052-0.086
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.050-0.083
0.017-0.029
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.067-0.111
0.067-0.111
0.052-0.086
0.052-0.086

3
F (mm/rev.)

0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.022-0.036
0.022-0.036
0.022-0.036
0.075-0.125
0.075-0.125
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.077-0.128
0.022-0.036
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.075-0.125

4
F (mm/rev.)

0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.086-0.144
0.086-0.144
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.087-0.145
0.024-0.040
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.113-0.188
0.113-0.188
0.086-0.144
0.086-0.144

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.098-0.163
0.098-0.163
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.098-0.163
0.027-0.045
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.115-0.191
0.115-0.191
0.115-0.191
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.115-0.191
0.115-0.191
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.113-0.188
0.032-0.053
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.150-0.250
0.150-0.250
0.115-0.191
0.115-0.191

Vc
m/min

8
F (mm/rev.)

0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.150-0.250
0.150-0.250
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.143-0.238
0.041-0.068
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.150-0.250

10
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.188-0.313
0.188-0.313
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.171-0.285
0.047-0.078
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.188-0.313

12
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.210-0.350
0.210-0.350
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.182-0.304
0.052-0.086
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.285-0.475
0.285-0.475
0.210-0.350
0.210-0.350

15
F (mm/rev.)

0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.233-0.388
0.233-0.388
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.203-0.339
0.062-0.103
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.314-0.523
0.314-0.523
0.233-0.388
0.233-0.388

1X1, 1X2, 1X4, 1X5

N

K

1.1
1.2
1.3
1.4
3.1
3.2
7.1
7.2
7.3
7.4

35
30
25
20
30
24
33
30
27
24

P

1
F (mm/rev.)

ø 

0.015-0.025
0.015-0.025
0.014-0.023
0.014-0.023
0.015-0.025
0.014-0.023
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.050-0.083
0.050-0.083
0.038-0.063
0.038-0.063
0.050-0.083
0.038-0.063
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.077-0.128
0.077-0.128
0.055-0.091
0.055-0.091
0.077-0.128
0.055-0.091
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.087-0.145
0.087-0.145
0.063-0.105
0.063-0.105
0.087-0.145
0.063-0.105
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.071-0.119
0.071-0.119
0.098-0.163
0.071-0.119
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.113-0.188
0.082-0.136
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.082-0.136

Vc
m/min

8
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.104-0.173
0.104-0.173
0.143-0.238
0.104-0.173
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.171-0.285
0.171-0.285
0.124-0.206
0.124-0.206
0.171-0.285
0.124-0.206
0.224-0.373
0.199-0.331
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.182-0.304
0.182-0.304
0.134-0.223
0.134-0.223
0.182-0.304
0.134-0.223
0.236-0.394
0.210-0.350
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.203-0.339
0.203-0.339
0.152-0.253
0.152-0.253
0.203-0.339
0.152-0.253
0.262-0.436
0.233-0.388
0.203-0.339
0.152-0.253

16
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.158-0.263
0.158-0.263
0.210-0.350
0.158-0.263
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.158-0.263

20
F (mm/rev.)

0.240-0.400
0.240-0.400
0.186-0.310
0.186-0.310
0.240-0.400
0.186-0.310
0.304-0.506
0.270-0.450
0.240-0.400
0.186-0.310

1X3, 1X6

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3

45
40
35
30
40
30
28
26
50
33
39
30
41
38
33
33
30
50
35

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.015-0.025
0.015-0.025
0.014-0.023
0.014-0.023
0.018-0.030
0.014-0.023
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.024
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.020-0.033
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.050-0.083
0.050-0.083
0.038-0.063
0.038-0.063
0.063-0.105
0.038-0.063
0.032-0.054
0.032-0.054
0.042-0.070
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.069-0.115
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.057-0.095
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.077-0.128
0.077-0.128
0.055-0.091
0.055-0.091
0.101-0.169
0.055-0.091
0.047-0.078
0.047-0.078
0.063-0.105
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.113-0.188
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.089-0.149
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.087-0.145
0.087-0.145
0.063-0.105
0.063-0.105
0.114-0.190
0.063-0.105
0.053-0.089
0.053-0.089
0.072-0.120
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.128-0.213
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.101-0.168
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.071-0.119
0.071-0.119
0.128-0.213
0.071-0.119
0.060-0.100
0.060-0.100
0.082-0.136
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.143-0.238
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.148-0.246
0.082-0.136
0.069-0.115
0.069-0.115
0.095-0.158
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.165-0.275
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.130-0.216
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.104-0.173
0.104-0.173
0.188-0.313
0.104-0.173
0.086-0.144
0.086-0.144
0.120-0.200
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.210-0.350
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.165-0.275
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.171-0.285
0.171-0.285
0.124-0.206
0.124-0.206
0.224-0.373
0.124-0.206
0.105-0.175
0.105-0.175
0.143-0.238
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.248-0.413
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.199-0.331
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.182-0.304
0.182-0.304
0.134-0.223
0.134-0.223
0.236-0.394
0.134-0.223
0.113-0.188
0.113-0.188
0.154-0.256
0.210-0.350
0.182-0.304
0.154-0.256
0.263-0.438
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.203-0.339
0.203-0.339
0.152-0.253
0.152-0.253
0.262-0.436
0.152-0.253
0.130-0.216
0.130-0.216
0.173-0.289
0.233-0.388
0.203-0.339
0.173-0.289
0.291-0.485
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.203-0.339
0.152-0.253

16
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.158-0.263
0.158-0.263
0.270-0.450
0.158-0.263
0.135-0.225
0.135-0.225
0.180-0.300
0.240-0.400
0.210-0.350
0.180-0.300
0.300-0.500
0.270-0.450
0.240-0.400
0.240-0.400
0.240-0.400
0.210-0.350
0.158-0.263

20
F (mm/rev.)

0.240-0.400
0.240-0.400
0.186-0.310
0.186-0.310
0.304-0.506
0.186-0.310
0.161-0.269
0.161-0.269
0.210-0.350
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.338-0.563
0.304-0.506
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.240-0.400
0.186-0.310

101 Blue Finish, 102 Blue Finish

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

35
30
25
20
30
24
20
14
33
27
27
16
33
30
27
24
30
28

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.015-0.025
0.015-0.025
0.014-0.023
0.014-0.023
0.015-0.025
0.014-0.023
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.024
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.023
0.018-0.030
0.015-0.025

Material
2

F (mm/rev.)

0.050-0.083
0.050-0.083
0.038-0.063
0.038-0.063
0.050-0.083
0.038-0.063
0.032-0.054
0.032-0.054
0.042-0.070
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.038-0.063
0.063-0.105
0.050-0.083

3
F (mm/rev.)

0.077-0.128
0.077-0.128
0.055-0.091
0.055-0.091
0.077-0.128
0.055-0.091
0.047-0.078
0.047-0.078
0.063-0.105
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.055-0.091
0.101-0.169
0.077-0.128

4
F (mm/rev.)

0.087-0.145
0.087-0.145
0.063-0.105
0.063-0.105
0.087-0.145
0.063-0.105
0.053-0.089
0.053-0.089
0.072-0.120
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.063-0.105
0.114-0.190
0.087-0.145

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.071-0.119
0.071-0.119
0.098-0.163
0.071-0.119
0.060-0.100
0.060-0.100
0.082-0.136
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.071-0.119
0.128-0.213
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.113-0.188
0.082-0.136
0.069-0.115
0.069-0.115
0.095-0.158
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.082-0.136
0.148-0.246
0.113-0.188

8
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.104-0.173
0.104-0.173
0.143-0.238
0.104-0.173
0.086-0.144
0.086-0.144
0.120-0.200
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.104-0.173
0.188-0.313
0.143-0.238

10
F (mm/rev.)

0.171-0.285
0.171-0.285
0.124-0.206
0.124-0.206
0.171-0.285
0.124-0.206
0.105-0.175
0.105-0.175
0.143-0.238
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.224-0.373
0.199-0.331
0.171-0.285
0.124-0.206
0.224-0.373
0.171-0.285

12
F (mm/rev.)

0.182-0.304
0.182-0.304
0.134-0.223
0.134-0.223
0.182-0.304
0.134-0.223
0.113-0.188
0.113-0.188
0.154-0.256
0.210-0.350
0.182-0.304
0.154-0.256
0.236-0.394
0.210-0.350
0.182-0.304
0.134-0.223
0.236-0.394
0.182-0.304

15
F (mm/rev.)

0.203-0.339
0.203-0.339
0.152-0.253
0.152-0.253
0.203-0.339
0.152-0.253
0.130-0.216
0.130-0.216
0.173-0.289
0.233-0.388
0.203-0.339
0.173-0.289
0.262-0.436
0.233-0.388
0.203-0.339
0.152-0.253
0.262-0.436
0.203-0.339

16
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.158-0.263
0.158-0.263
0.210-0.350
0.158-0.263
0.135-0.225
0.135-0.225
0.180-0.300
0.240-0.400
0.210-0.350
0.180-0.300
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.158-0.263
0.270-0.450
0.210-0.350

20
F (mm/rev.)

0.240-0.400
0.240-0.400
0.186-0.310
0.186-0.310
0.240-0.400
0.186-0.310
0.161-0.269
0.161-0.269
0.210-0.350
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.304-0.506
0.270-0.450
0.240-0.400
0.186-0.310
0.304-0.506
0.240-0.400
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42STRAIGHT 
SHANK DRILLS

Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

M

101 Coated, 102 Coated, 1TT

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3

47
40
35
30
20
12
16
40
30
28
26
50
33
39
30
41
38
33
33
30
50
35

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.014-0.023
0.014-0.023
0.014-0.023
0.014-0.024
0.011-0.019
0.018-0.030
0.014-0.023
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.024
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.020-0.033
0.018-0.030
0.016-0.026
0.014-0.023
0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.042-0.070
0.024-0.040
0.063-0.105
0.038-0.063
0.032-0.054
0.032-0.054
0.042-0.070
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.069-0.115
0.063-0.105
0.057-0.095
0.038-0.063
0.063-0.105
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.055-0.091
0.055-0.091
0.055-0.091
0.063-0.105
0.033-0.055
0.101-0.169
0.055-0.091
0.047-0.078
0.047-0.078
0.063-0.105
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.113-0.188
0.101-0.169
0.089-0.149
0.055-0.091
0.101-0.169
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.063-0.105
0.063-0.105
0.063-0.105
0.072-0.120
0.038-0.063
0.114-0.190
0.063-0.105
0.053-0.089
0.053-0.089
0.072-0.120
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.128-0.213
0.114-0.190
0.101-0.168
0.063-0.105
0.114-0.190
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.071-0.119
0.071-0.119
0.071-0.119
0.082-0.136
0.042-0.070
0.128-0.213
0.071-0.119
0.060-0.100
0.060-0.100
0.082-0.136
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.143-0.238
0.128-0.213
0.113-0.188
0.071-0.119
0.128-0.213
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.082-0.136
0.082-0.136
0.082-0.136
0.095-0.158
0.048-0.080
0.148-0.246
0.082-0.136
0.069-0.115
0.069-0.115
0.095-0.158
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.165-0.275
0.148-0.246
0.130-0.216
0.082-0.136
0.148-0.246
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.104-0.173
0.104-0.173
0.104-0.173
0.120-0.200
0.060-0.100
0.188-0.313
0.104-0.173
0.086-0.144
0.086-0.144
0.120-0.200
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.210-0.350
0.188-0.313
0.165-0.275
0.104-0.173
0.188-0.313
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.143-0.238
0.074-0.123
0.224-0.373
0.124-0.206
0.105-0.175
0.105-0.175
0.143-0.238
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.248-0.413
0.224-0.373
0.199-0.331
0.124-0.206
0.224-0.373
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.134-0.223
0.134-0.223
0.134-0.223
0.154-0.256
0.083-0.138
0.236-0.394
0.134-0.223
0.113-0.188
0.113-0.188
0.154-0.256
0.210-0.350
0.182-0.304
0.154-0.256
0.263-0.438
0.236-0.394
0.210-0.350
0.134-0.223
0.236-0.394
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.152-0.253
0.152-0.253
0.152-0.253
0.173-0.289
0.094-0.156
0.262-0.436
0.152-0.253
0.130-0.216
0.130-0.216
0.173-0.289
0.233-0.388
0.203-0.339
0.173-0.289
0.291-0.485
0.262-0.436
0.233-0.388
0.152-0.253
0.262-0.436
0.203-0.339
0.152-0.253

16
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.270-0.450
0.158-0.263
0.158-0.263
0.158-0.263
0.180-0.300
0.098-0.163
0.270-0.450
0.158-0.263
0.135-0.225
0.135-0.225
0.180-0.300
0.240-0.400
0.210-0.350
0.180-0.300
0.300-0.500
0.270-0.450
0.240-0.400
0.158-0.263
0.270-0.450
0.210-0.350
0.158-0.263

M

177 Gold Oxide Finish

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

35
30
27
24
17
10
22
11
15
35
28
22
17
38
40
27
21
33
30
30
27

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.024
0.014-0.023
0.013-0.021
0.012-0.020
0.013-0.021
0.014-0.024
0.011-0.019
0.015-0.025
0.012-0.020
0.013-0.021
0.013-0.021
0.015-0.025
0.014-0.023
0.015-0.025
0.014-0.023
0.018-0.030
0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.050-0.083
0.042-0.070
0.038-0.063
0.032-0.054
0.029-0.048
0.032-0.054
0.042-0.070
0.024-0.040
0.050-0.083
0.029-0.048
0.032-0.054
0.032-0.054
0.050-0.083
0.038-0.063
0.050-0.083
0.038-0.063
0.063-0.105
0.063-0.105
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.077-0.128
0.063-0.105
0.055-0.091
0.047-0.078
0.040-0.066
0.047-0.078
0.063-0.105
0.033-0.055
0.077-0.128
0.040-0.066
0.047-0.078
0.047-0.078
0.077-0.128
0.055-0.091
0.077-0.128
0.055-0.091
0.101-0.169
0.101-0.169
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.087-0.145
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.045-0.075
0.053-0.089
0.072-0.120
0.038-0.063
0.087-0.145
0.045-0.075
0.053-0.089
0.053-0.089
0.087-0.145
0.063-0.105
0.087-0.145
0.063-0.105
0.114-0.190
0.114-0.190
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.098-0.163
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.051-0.085
0.060-0.100
0.082-0.136
0.042-0.070
0.098-0.163
0.051-0.085
0.060-0.100
0.060-0.100
0.098-0.163
0.071-0.119
0.098-0.163
0.071-0.119
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.113-0.188
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.059-0.098
0.069-0.115
0.095-0.158
0.048-0.080
0.113-0.188
0.059-0.098
0.069-0.115
0.069-0.115
0.113-0.188
0.082-0.136
0.113-0.188
0.082-0.136
0.148-0.246
0.148-0.246
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.143-0.238
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.074-0.123
0.086-0.144
0.120-0.200
0.060-0.100
0.143-0.238
0.074-0.123
0.086-0.144
0.086-0.144
0.143-0.238
0.104-0.173
0.143-0.238
0.104-0.173
0.188-0.313
0.188-0.313
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.171-0.285
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.089-0.149
0.105-0.175
0.143-0.238
0.074-0.123
0.171-0.285
0.089-0.149
0.105-0.175
0.105-0.175
0.171-0.285
0.124-0.206
0.171-0.285
0.124-0.206
0.224-0.373
0.224-0.373
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.113-0.188
0.098-0.163
0.113-0.188
0.154-0.256
0.083-0.138
0.182-0.304
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188
0.182-0.304
0.134-0.223
0.182-0.304
0.134-0.223
0.236-0.394
0.236-0.394
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.130-0.216
0.112-0.186
0.130-0.216
0.173-0.289
0.094-0.156
0.203-0.339
0.112-0.186
0.130-0.216
0.130-0.216
0.203-0.339
0.152-0.253
0.203-0.339
0.152-0.253
0.262-0.436
0.262-0.436
0.203-0.339
0.152-0.253

M

140, 141

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

35
30
27
21
16
9
10
32
27
20
16
36
38
27
16
33
30
30
25
30
35

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.014-0.024
0.014-0.024
0.014-0.023
0.015-0.025
0.012-0.020
0.018-0.030
0.014-0.024
0.014-0.023
0.014-0.023
0.015-0.025
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.020-0.033
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.020-0.033
0.016-0.026

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.042-0.070
0.042-0.070
0.038-0.063
0.050-0.083
0.029-0.048
0.063-0.105
0.042-0.070
0.038-0.063
0.038-0.063
0.050-0.083
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.069-0.115
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.069-0.115
0.057-0.095

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.063-0.105
0.063-0.105
0.055-0.091
0.077-0.128
0.040-0.066
0.101-0.169
0.063-0.105
0.055-0.091
0.055-0.091
0.077-0.128
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.113-0.188
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.113-0.188
0.089-0.149

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.072-0.120
0.072-0.120
0.063-0.105
0.087-0.145
0.045-0.075
0.114-0.190
0.072-0.120
0.063-0.105
0.063-0.105
0.087-0.145
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.128-0.213
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.128-0.213
0.101-0.168

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.082-0.136
0.082-0.136
0.071-0.119
0.098-0.163
0.051-0.085
0.128-0.213
0.082-0.136
0.071-0.119
0.071-0.119
0.098-0.163
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.143-0.238
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.143-0.238
0.113-0.188

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.095-0.158
0.095-0.158
0.082-0.136
0.113-0.188
0.059-0.098
0.148-0.246
0.095-0.158
0.082-0.136
0.082-0.136
0.113-0.188
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.165-0.275
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.165-0.275
0.130-0.216

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.120-0.200
0.120-0.200
0.104-0.173
0.143-0.238
0.074-0.123
0.188-0.313
0.120-0.200
0.104-0.173
0.104-0.173
0.143-0.238
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.210-0.350
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.210-0.350
0.165-0.275

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.143-0.238
0.143-0.238
0.124-0.206
0.171-0.285
0.089-0.149
0.224-0.373
0.143-0.238
0.124-0.206
0.124-0.206
0.171-0.285
0.224-0.373
0.199-0.331
0.171-0.285
0.248-0.413
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.248-0.413
0.199-0.331

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.154-0.256
0.154-0.256
0.134-0.223
0.182-0.304
0.098-0.163
0.236-0.394
0.154-0.256
0.134-0.223
0.134-0.223
0.182-0.304
0.236-0.394
0.210-0.350
0.182-0.304
0.263-0.438
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.263-0.438
0.210-0.350

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.173-0.289
0.173-0.289
0.152-0.253
0.203-0.339
0.112-0.186
0.262-0.436
0.173-0.289
0.152-0.253
0.152-0.253
0.203-0.339
0.262-0.436
0.233-0.388
0.203-0.339
0.291-0.485
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.291-0.485
0.233-0.388

16
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.270-0.450
0.180-0.300
0.180-0.300
0.158-0.263
0.210-0.350
0.116-0.194
0.270-0.450
0.180-0.300
0.158-0.263
0.158-0.263
0.210-0.350
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.300-0.500
0.270-0.450
0.240-0.400
0.240-0.400
0.300-0.500
0.240-0.400

20
F (mm/rev.)

0.304-0.506
0.304-0.506
0.210-0.350
0.210-0.350
0.186-0.310
0.240-0.400
0.141-0.235
0.304-0.506
0.210-0.350
0.186-0.310
0.186-0.310
0.240-0.400
0.304-0.506
0.270-0.450
0.240-0.400
0.338-0.563
0.304-0.506
0.270-0.450
0.270-0.450
0.338-0.563
0.270-0.450

25
F (mm/rev.)

0.334-0.556
0.334-0.556
0.233-0.388
0.233-0.388
0.206-0.344
0.266-0.444
0.158-0.263
0.334-0.556
0.233-0.388
0.206-0.344
0.206-0.344
0.266-0.444
0.334-0.556
0.300-0.500
0.266-0.444
0.368-0.613
0.334-0.556
0.300-0.500
0.300-0.500
0.368-0.613
0.300-0.500

M

177 Coated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

51
43
44
41
27
26
27
13
18
57
44
38
29
61
76
47
33
74
46
44
48

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.021-0.035
0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.024
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.023
0.015-0.025
0.012-0.020
0.018-0.030
0.014-0.023
0.014-0.024
0.014-0.023
0.016-0.026
0.014-0.024
0.018-0.030
0.014-0.023
0.021-0.035
0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.076-0.126
0.063-0.105
0.050-0.083
0.042-0.070
0.032-0.054
0.032-0.054
0.038-0.063
0.050-0.083
0.029-0.048
0.063-0.105
0.038-0.063
0.042-0.070
0.038-0.063
0.057-0.095
0.042-0.070
0.063-0.105
0.038-0.063
0.076-0.126
0.063-0.105
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.124-0.206
0.101-0.169
0.077-0.128
0.063-0.105
0.047-0.078
0.047-0.078
0.055-0.091
0.077-0.128
0.040-0.066
0.101-0.169
0.055-0.091
0.063-0.105
0.055-0.091
0.089-0.149
0.063-0.105
0.101-0.169
0.055-0.091
0.124-0.206
0.101-0.169
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.140-0.233
0.114-0.190
0.087-0.145
0.072-0.120
0.053-0.089
0.053-0.089
0.063-0.105
0.087-0.145
0.045-0.075
0.114-0.190
0.063-0.105
0.072-0.120
0.063-0.105
0.101-0.168
0.072-0.120
0.114-0.190
0.063-0.105
0.140-0.233
0.114-0.190
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.156-0.260
0.128-0.213
0.098-0.163
0.082-0.136
0.060-0.100
0.060-0.100
0.071-0.119
0.098-0.163
0.051-0.085
0.128-0.213
0.071-0.119
0.082-0.136
0.071-0.119
0.113-0.188
0.082-0.136
0.128-0.213
0.071-0.119
0.156-0.260
0.128-0.213
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.180-0.300
0.148-0.246
0.113-0.188
0.095-0.158
0.069-0.115
0.069-0.115
0.082-0.136
0.113-0.188
0.059-0.098
0.148-0.246
0.082-0.136
0.095-0.158
0.082-0.136
0.130-0.216
0.095-0.158
0.148-0.246
0.082-0.136
0.180-0.300
0.148-0.246
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.229-0.381
0.188-0.313
0.143-0.238
0.120-0.200
0.086-0.144
0.086-0.144
0.104-0.173
0.143-0.238
0.074-0.123
0.188-0.313
0.104-0.173
0.120-0.200
0.104-0.173
0.165-0.275
0.120-0.200
0.188-0.313
0.104-0.173
0.229-0.381
0.188-0.313
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.224-0.373
0.171-0.285
0.143-0.238
0.105-0.175
0.105-0.175
0.124-0.206
0.171-0.285
0.089-0.149
0.224-0.373
0.124-0.206
0.143-0.238
0.124-0.206
0.199-0.331
0.143-0.238
0.224-0.373
0.124-0.206
0.270-0.450
0.224-0.373
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.289-0.481
0.236-0.394
0.182-0.304
0.154-0.256
0.113-0.188
0.113-0.188
0.134-0.223
0.182-0.304
0.098-0.163
0.236-0.394
0.134-0.223
0.154-0.256
0.134-0.223
0.210-0.350
0.154-0.256
0.236-0.394
0.134-0.223
0.289-0.481
0.236-0.394
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.314-0.524
0.262-0.436
0.203-0.339
0.173-0.289
0.130-0.216
0.130-0.216
0.152-0.253
0.203-0.339
0.112-0.186
0.262-0.436
0.152-0.253
0.173-0.289
0.152-0.253
0.233-0.388
0.173-0.289
0.262-0.436
0.152-0.253
0.314-0.524
0.262-0.436
0.203-0.339
0.152-0.253
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

1AQ

Syn

N

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

60
50
44
44
33
26
60
45
40
48
55
40

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.014-0.024
0.014-0.024
0.018-0.030
0.024-0.040
0.024-0.040
0.016-0.026
0.016-0.026
0.014-0.024

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.042-0.070
0.042-0.070
0.063-0.105
0.089-0.149
0.089-0.149
0.057-0.095
0.057-0.095
0.042-0.070

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105
0.063-0.105
0.101-0.169
0.146-0.244
0.146-0.244
0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.072-0.120
0.072-0.120
0.114-0.190
0.164-0.273
0.164-0.273
0.101-0.168
0.101-0.168
0.072-0.120

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.128-0.213
0.182-0.303
0.182-0.303
0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.095-0.158
0.095-0.158
0.148-0.246
0.210-0.350
0.210-0.350
0.130-0.216
0.130-0.216
0.095-0.158

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.120-0.200
0.188-0.313
0.266-0.444
0.266-0.444
0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.143-0.238
0.143-0.238
0.224-0.373
0.315-0.525
0.315-0.525
0.199-0.331
0.199-0.331
0.143-0.238

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.154-0.256
0.154-0.256
0.236-0.394
0.341-0.569
0.341-0.569
0.210-0.350
0.210-0.350
0.154-0.256

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.173-0.289
0.173-0.289
0.262-0.436
0.361-0.601
0.361-0.601
0.233-0.388
0.233-0.388
0.173-0.289

Ti

M

1BB

Ni

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
4.1
4.2
4.3
5.1
5.2
5.3

38
33
26
26
21
25
17
9
11
35
24
10
22
11
10

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.013-0.021
0.014-0.023
0.013-0.021
0.013-0.021
0.011-0.019
0.014-0.024
0.014-0.024
0.013-0.021
0.016-0.026
0.016-0.026
0.013-0.021

Material
2

F (mm/rev.)

0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.032-0.054
0.038-0.063
0.032-0.054
0.032-0.054
0.024-0.040
0.042-0.070
0.042-0.070
0.032-0.054
0.057-0.095
0.057-0.095
0.032-0.054

3
F (mm/rev.)

0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.047-0.078
0.055-0.091
0.047-0.078
0.047-0.078
0.033-0.055
0.063-0.105
0.063-0.105
0.047-0.078
0.089-0.149
0.089-0.149
0.047-0.078

4
F (mm/rev.)

0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.053-0.089
0.063-0.105
0.053-0.089
0.053-0.089
0.038-0.063
0.072-0.120
0.072-0.120
0.053-0.089
0.101-0.168
0.101-0.168
0.053-0.089

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.060-0.100
0.071-0.119
0.060-0.100
0.060-0.100
0.042-0.070
0.082-0.136
0.082-0.136
0.060-0.100
0.113-0.188
0.113-0.188
0.060-0.100

6
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.069-0.115
0.082-0.136
0.069-0.115
0.069-0.115
0.048-0.080
0.095-0.158
0.095-0.158
0.069-0.115
0.130-0.216
0.130-0.216
0.069-0.115

8
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.086-0.144
0.104-0.173
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.120-0.200
0.120-0.200
0.086-0.144
0.165-0.275
0.165-0.275
0.086-0.144

10
F (mm/rev.)

0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.105-0.175
0.124-0.206
0.105-0.175
0.105-0.175
0.074-0.123
0.143-0.238
0.143-0.238
0.105-0.175
0.199-0.331
0.199-0.331
0.105-0.175

12
F (mm/rev.)

0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.113-0.188
0.134-0.223
0.113-0.188
0.113-0.188
0.083-0.138
0.154-0.256
0.154-0.256
0.113-0.188
0.210-0.350
0.210-0.350
0.113-0.188

15
F (mm/rev.)

0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.130-0.216
0.152-0.253
0.130-0.216
0.130-0.216
0.094-0.156
0.173-0.289
0.173-0.289
0.130-0.216
0.233-0.388
0.233-0.388
0.130-0.216

M

1G7

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4

60
50
44
44
33
26
22
11
15
35
28
22
17
38
40
27
48
33
30
30
27

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.014-0.024
0.014-0.024
0.013-0.021
0.014-0.024
0.011-0.019
0.015-0.025
0.012-0.020
0.013-0.021
0.013-0.021
0.015-0.025
0.014-0.023
0.015-0.025
0.016-0.026
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.042-0.070
0.042-0.070
0.032-0.054
0.042-0.070
0.024-0.040
0.050-0.083
0.029-0.048
0.032-0.054
0.032-0.054
0.050-0.083
0.038-0.063
0.050-0.083
0.057-0.095
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105
0.063-0.105
0.047-0.078
0.063-0.105
0.033-0.055
0.077-0.128
0.040-0.066
0.047-0.078
0.047-0.078
0.077-0.128
0.055-0.091
0.077-0.128
0.089-0.149
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.072-0.120
0.072-0.120
0.053-0.089
0.072-0.120
0.038-0.063
0.087-0.145
0.045-0.075
0.053-0.089
0.053-0.089
0.087-0.145
0.063-0.105
0.087-0.145
0.101-0.168
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.060-0.100
0.082-0.136
0.042-0.070
0.098-0.163
0.051-0.085
0.060-0.100
0.060-0.100
0.098-0.163
0.071-0.119
0.098-0.163
0.113-0.188
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.095-0.158
0.095-0.158
0.069-0.115
0.095-0.158
0.048-0.080
0.113-0.188
0.059-0.098
0.069-0.115
0.069-0.115
0.113-0.188
0.082-0.136
0.113-0.188
0.130-0.216
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.120-0.200
0.086-0.144
0.120-0.200
0.060-0.100
0.143-0.238
0.074-0.123
0.086-0.144
0.086-0.144
0.143-0.238
0.104-0.173
0.143-0.238
0.165-0.275
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.143-0.238
0.143-0.238
0.105-0.175
0.143-0.238
0.074-0.123
0.171-0.285
0.089-0.149
0.105-0.175
0.105-0.175
0.171-0.285
0.124-0.206
0.171-0.285
0.199-0.331
0.224-0.373
0.199-0.331
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.154-0.256
0.154-0.256
0.113-0.188
0.154-0.256
0.083-0.138
0.182-0.304
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188
0.182-0.304
0.134-0.223
0.182-0.304
0.210-0.350
0.236-0.394
0.210-0.350
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.173-0.289
0.173-0.289
0.130-0.216
0.173-0.289
0.094-0.156
0.203-0.339
0.112-0.186
0.130-0.216
0.130-0.216
0.203-0.339
0.152-0.253
0.203-0.339
0.233-0.388
0.262-0.436
0.233-0.388
0.203-0.339
0.152-0.253

1R5

Ni

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
5.1
5.2
5.3

60
50
44
44
33
26
22
11
10

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.014-0.024
0.014-0.024
0.016-0.026
0.016-0.026
0.013-0.021

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.042-0.070
0.042-0.070
0.057-0.095
0.057-0.095
0.032-0.054

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105
0.063-0.105
0.089-0.149
0.089-0.149
0.047-0.078

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.072-0.120
0.072-0.120
0.101-0.168
0.101-0.168
0.053-0.089

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.113-0.188
0.113-0.188
0.060-0.100

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.095-0.158
0.095-0.158
0.130-0.216
0.130-0.216
0.069-0.115

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.120-0.200
0.165-0.275
0.165-0.275
0.086-0.144

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.143-0.238
0.143-0.238
0.199-0.331
0.199-0.331
0.105-0.175

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.154-0.256
0.154-0.256
0.210-0.350
0.210-0.350
0.113-0.188

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.173-0.289
0.173-0.289
0.233-0.388
0.233-0.388
0.130-0.216

M

151

Syn

N

Cu

1.1
1.2
1.3
1.4
2.1
2.2
2.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

35
30
27
21
16
9
10
36
38
27
16
33
30
30
25
30
35

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.014-0.024
0.014-0.024
0.014-0.023
0.015-0.025
0.012-0.020
0.015-0.025
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.020-0.033
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.020-0.033
0.016-0.026

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.042-0.070
0.042-0.070
0.038-0.063
0.050-0.083
0.029-0.048
0.050-0.083
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.069-0.115
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.069-0.115
0.057-0.095

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.063-0.105
0.063-0.105
0.055-0.091
0.077-0.128
0.040-0.066
0.077-0.128
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.113-0.188
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.113-0.188
0.089-0.149

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.072-0.120
0.072-0.120
0.063-0.105
0.087-0.145
0.045-0.075
0.087-0.145
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.128-0.213
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.128-0.213
0.101-0.168

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.082-0.136
0.082-0.136
0.071-0.119
0.098-0.163
0.051-0.085
0.098-0.163
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.143-0.238
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.143-0.238
0.113-0.188

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.095-0.158
0.095-0.158
0.082-0.136
0.113-0.188
0.059-0.098
0.113-0.188
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.165-0.275
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.165-0.275
0.130-0.216

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.120-0.200
0.120-0.200
0.104-0.173
0.143-0.238
0.074-0.123
0.143-0.238
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.210-0.350
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.210-0.350
0.165-0.275
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

N

Syn

M

175, 176

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3

35
30
25
20
13
9
15
7
7
27
22
19
12
35
33
27
16
33
30
27
22
30
28
14

P

10
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.171-0.285
0.171-0.285
0.124-0.206
0.105-0.175
0.089-0.149
0.074-0.123
0.089-0.149
0.124-0.206
0.060-0.100
0.171-0.285
0.105-0.175
0.089-0.149
0.089-0.149
0.124-0.206
0.171-0.285
0.143-0.238
0.124-0.206
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.143-0.238
0.199-0.331
0.143-0.238
0.105-0.175

Material
12

F (mm/rev.)

0.182-0.304
0.182-0.304
0.134-0.223
0.113-0.188
0.098-0.163
0.083-0.138
0.098-0.163
0.134-0.223
0.068-0.113
0.182-0.304
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.134-0.223
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.210-0.350
0.182-0.304
0.154-0.256
0.154-0.256
0.210-0.350
0.154-0.256
0.113-0.188

15
F (mm/rev.)

0.203-0.339
0.203-0.339
0.152-0.253
0.130-0.216
0.112-0.186
0.094-0.156
0.112-0.186
0.152-0.253
0.077-0.129
0.203-0.339
0.130-0.216
0.112-0.186
0.112-0.186
0.152-0.253
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.233-0.388
0.203-0.339
0.173-0.289
0.173-0.289
0.233-0.388
0.173-0.289
0.130-0.216

16
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.158-0.263
0.135-0.225
0.116-0.194
0.098-0.163
0.116-0.194
0.158-0.263
0.081-0.135
0.210-0.350
0.135-0.225
0.116-0.194
0.116-0.194
0.158-0.263
0.210-0.350
0.180-0.300
0.158-0.263
0.240-0.400
0.210-0.350
0.180-0.300
0.180-0.300
0.240-0.400
0.180-0.300
0.135-0.225

20
F (mm/rev.)

0.240-0.400
0.240-0.400
0.186-0.310
0.161-0.269
0.141-0.235
0.120-0.200
0.141-0.235
0.186-0.310
0.101-0.169
0.240-0.400
0.161-0.269
0.141-0.235
0.141-0.235
0.186-0.310
0.240-0.400
0.210-0.350
0.186-0.310
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.210-0.350
0.270-0.450
0.210-0.350
0.161-0.269

25
F (mm/rev.)

0.266-0.444
0.266-0.444
0.206-0.344
0.180-0.300
0.158-0.263
0.135-0.225
0.158-0.263
0.206-0.344
0.115-0.191
0.266-0.444
0.180-0.300
0.158-0.263
0.158-0.263
0.206-0.344
0.266-0.444
0.233-0.388
0.206-0.344
0.300-0.500
0.266-0.444
0.233-0.388
0.233-0.388
0.300-0.500
0.233-0.388
0.180-0.300

30
F (mm/rev.)

0.281-0.469
0.281-0.469
0.221-0.369
0.195-0.325
0.171-0.285
0.146-0.244
0.171-0.285
0.221-0.369
0.124-0.206
0.281-0.469
0.195-0.325
0.171-0.285
0.171-0.285
0.221-0.369
0.281-0.469
0.248-0.413
0.221-0.369
0.315-0.525
0.281-0.469
0.248-0.413
0.248-0.413
0.315-0.525
0.248-0.413
0.195-0.325

M

116, 117

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

27
25
20
16
10
6
4
28
21
15
13
30
32
27
16
32
27
27
25
35
26

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.014-0.024
0.014-0.024
0.013-0.021
0.013-0.021
0.012-0.020
0.014-0.023
0.011-0.018
0.015-0.025
0.013-0.021
0.012-0.020
0.012-0.020
0.013-0.021
0.015-0.025
0.014-0.024
0.013-0.021
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.013-0.021
0.016-0.026
0.014-0.024

Material
2

F (mm/rev.)

0.042-0.070
0.042-0.070
0.032-0.054
0.032-0.054
0.029-0.048
0.038-0.063
0.021-0.035
0.050-0.083
0.032-0.054
0.029-0.048
0.029-0.048
0.032-0.054
0.050-0.083
0.042-0.070
0.032-0.054
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.032-0.054
0.057-0.095
0.042-0.070

3
F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.047-0.078
0.047-0.078
0.040-0.066
0.055-0.091
0.028-0.046
0.077-0.128
0.047-0.078
0.040-0.066
0.040-0.066
0.047-0.078
0.077-0.128
0.063-0.105
0.047-0.078
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.047-0.078
0.089-0.149
0.063-0.105

4
F (mm/rev.)

0.072-0.120
0.072-0.120
0.053-0.089
0.053-0.089
0.045-0.075
0.063-0.105
0.031-0.051
0.087-0.145
0.053-0.089
0.045-0.075
0.045-0.075
0.053-0.089
0.087-0.145
0.072-0.120
0.053-0.089
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.053-0.089
0.101-0.168
0.072-0.120

5
F (mm/rev.)

0.082-0.136
0.082-0.136
0.060-0.100
0.060-0.100
0.051-0.085
0.071-0.119
0.035-0.058
0.098-0.163
0.060-0.100
0.051-0.085
0.051-0.085
0.060-0.100
0.098-0.163
0.082-0.136
0.060-0.100
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.060-0.100
0.113-0.188
0.082-0.136

6
F (mm/rev.)

0.095-0.158
0.095-0.158
0.069-0.115
0.069-0.115
0.059-0.098
0.082-0.136
0.040-0.066
0.113-0.188
0.069-0.115
0.059-0.098
0.059-0.098
0.069-0.115
0.113-0.188
0.095-0.158
0.069-0.115
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.069-0.115
0.130-0.216
0.095-0.158

8
F (mm/rev.)

0.120-0.200
0.120-0.200
0.086-0.144
0.086-0.144
0.074-0.123
0.104-0.173
0.050-0.084
0.143-0.238
0.086-0.144
0.074-0.123
0.074-0.123
0.086-0.144
0.143-0.238
0.120-0.200
0.086-0.144
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.086-0.144
0.165-0.275
0.120-0.200

10
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.105-0.175
0.105-0.175
0.089-0.149
0.124-0.206
0.060-0.100
0.171-0.285
0.105-0.175
0.089-0.149
0.089-0.149
0.105-0.175
0.171-0.285
0.143-0.238
0.105-0.175
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.105-0.175
0.199-0.331
0.143-0.238

12
F (mm/rev.)

0.154-0.256
0.154-0.256
0.113-0.188
0.113-0.188
0.098-0.163
0.134-0.223
0.068-0.113
0.182-0.304
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.182-0.304
0.154-0.256
0.113-0.188
0.210-0.350
0.182-0.304
0.154-0.256
0.113-0.188
0.210-0.350
0.154-0.256

15
F (mm/rev.)

0.173-0.289
0.173-0.289
0.130-0.216
0.130-0.216
0.112-0.186
0.152-0.253
0.077-0.129
0.203-0.339
0.130-0.216
0.112-0.186
0.112-0.186
0.130-0.216
0.203-0.339
0.173-0.289
0.130-0.216
0.233-0.388
0.203-0.339
0.173-0.289
0.130-0.216
0.233-0.388
0.173-0.289

16
F (mm/rev.)

0.180-0.300
0.180-0.300
0.135-0.225
0.135-0.225
0.116-0.194
0.158-0.263
0.081-0.135
0.210-0.350
0.135-0.225
0.116-0.194
0.116-0.194
0.135-0.225
0.210-0.350
0.180-0.300
0.135-0.225
0.240-0.400
0.210-0.350
0.180-0.300
0.135-0.225
0.240-0.400
0.180-0.300

Syn

M

121-126, 133, 135

N

K

1.1
1.2
1.3
1.4
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

24
22
16
15
9
4
8
25
18
13
9
24
22
22
20
30
26

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.013-0.021
0.013-0.021
0.011-0.019
0.011-0.019
0.011-0.019
0.013-0.021
0.009-0.015
0.014-0.024
0.012-0.020
0.011-0.019
0.011-0.019
0.015-0.025
0.014-0.024
0.014-0.023
0.013-0.021
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.032-0.054
0.032-0.054
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.032-0.054
0.017-0.029
0.042-0.070
0.029-0.048
0.024-0.040
0.024-0.040
0.050-0.083
0.042-0.070
0.038-0.063
0.032-0.054
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.047-0.078
0.047-0.078
0.033-0.055
0.033-0.055
0.033-0.055
0.047-0.078
0.022-0.036
0.063-0.105
0.040-0.066
0.033-0.055
0.033-0.055
0.077-0.128
0.063-0.105
0.055-0.091
0.047-0.078
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.053-0.089
0.053-0.089
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.053-0.089
0.024-0.040
0.072-0.120
0.045-0.075
0.038-0.063
0.038-0.063
0.087-0.145
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.060-0.100
0.060-0.100
0.042-0.070
0.042-0.070
0.042-0.070
0.060-0.100
0.027-0.045
0.082-0.136
0.051-0.085
0.042-0.070
0.042-0.070
0.098-0.163
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.069-0.115
0.069-0.115
0.048-0.080
0.048-0.080
0.048-0.080
0.069-0.115
0.032-0.053
0.095-0.158
0.059-0.098
0.048-0.080
0.048-0.080
0.113-0.188
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.086-0.144
0.041-0.068
0.120-0.200
0.074-0.123
0.060-0.100
0.060-0.100
0.143-0.238
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.105-0.175
0.105-0.175
0.074-0.123
0.074-0.123
0.074-0.123
0.105-0.175
0.047-0.078
0.143-0.238
0.089-0.149
0.074-0.123
0.074-0.123
0.171-0.285
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.113-0.188
0.052-0.086
0.154-0.256
0.098-0.163
0.083-0.138
0.083-0.138
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.113-0.188
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.130-0.216
0.130-0.216
0.094-0.156
0.094-0.156
0.094-0.156
0.130-0.216
0.062-0.103
0.173-0.289
0.112-0.186
0.094-0.156
0.094-0.156
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.130-0.216
0.203-0.339
0.152-0.253

K

1W6

3.1
3.2
3.3
3.4

58
47
34
28

Vc
m/min

ø 
Material

2
F (mm/rev.)

0.057-0.095
0.057-0.095
0.063-0.105
0.057-0.095

3
F (mm/rev.)

0.089-0.149
0.089-0.149
0.101-0.169
0.089-0.149

4
F (mm/rev.)

0.101-0.168
0.101-0.168
0.114-0.190
0.101-0.168

5
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.128-0.213
0.113-0.188

6
F (mm/rev.)

0.130-0.216
0.130-0.216
0.148-0.246
0.130-0.216

8
F (mm/rev.)

0.165-0.275
0.165-0.275
0.188-0.313
0.165-0.275

10
F (mm/rev.)

0.199-0.331
0.199-0.331
0.224-0.373
0.199-0.331

12
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.236-0.394
0.210-0.350
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

M

164 Bright Finish

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

38
33
26
26
21
15
7
9
24
19
19
14
65
53
34
30
60
45
40
28
55
40

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.013-0.021
0.013-0.021
0.013-0.021
0.011-0.019
0.018-0.030
0.018-0.030
0.018-0.030
0.016-0.026
0.014-0.024
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.018-0.030
0.024-0.040
0.024-0.040
0.021-0.035
0.021-0.035
0.014-0.024

Material
2

F (mm/rev.)

0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.032-0.054
0.032-0.054
0.032-0.054
0.024-0.040
0.063-0.105
0.063-0.105
0.063-0.105
0.057-0.095
0.042-0.070
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.063-0.105
0.089-0.149
0.089-0.149
0.076-0.126
0.076-0.126
0.042-0.070

3
F (mm/rev.)

0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.033-0.055
0.101-0.169
0.101-0.169
0.101-0.169
0.089-0.149
0.063-0.105
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.101-0.169
0.146-0.244
0.146-0.244
0.124-0.206
0.124-0.206
0.063-0.105

4
F (mm/rev.)

0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.053-0.089
0.053-0.089
0.053-0.089
0.038-0.063
0.114-0.190
0.114-0.190
0.114-0.190
0.101-0.168
0.072-0.120
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.114-0.190
0.164-0.273
0.164-0.273
0.140-0.233
0.140-0.233
0.072-0.120

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.042-0.070
0.128-0.213
0.128-0.213
0.128-0.213
0.113-0.188
0.082-0.136
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.128-0.213
0.182-0.303
0.182-0.303
0.156-0.260
0.156-0.260
0.082-0.136

6
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.069-0.115
0.069-0.115
0.069-0.115
0.048-0.080
0.148-0.246
0.148-0.246
0.148-0.246
0.130-0.216
0.095-0.158
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.148-0.246
0.210-0.350
0.210-0.350
0.180-0.300
0.180-0.300
0.095-0.158

8
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.086-0.144
0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.188-0.313
0.188-0.313
0.188-0.313
0.165-0.275
0.120-0.200
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.188-0.313
0.266-0.444
0.266-0.444
0.229-0.381
0.229-0.381
0.120-0.200

10
F (mm/rev.)

0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.105-0.175
0.105-0.175
0.105-0.175
0.074-0.123
0.224-0.373
0.224-0.373
0.224-0.373
0.199-0.331
0.143-0.238
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.224-0.373
0.315-0.525
0.315-0.525
0.270-0.450
0.270-0.450
0.143-0.238

12
F (mm/rev.)

0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.182-0.304
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.083-0.138
0.236-0.394
0.236-0.394
0.236-0.394
0.210-0.350
0.154-0.256
0.210-0.350
0.182-0.304
0.154-0.256
0.236-0.394
0.341-0.569
0.341-0.569
0.289-0.481
0.289-0.481
0.154-0.256

15
F (mm/rev.)

0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.203-0.339
0.130-0.216
0.130-0.216
0.130-0.216
0.094-0.156
0.262-0.436
0.262-0.436
0.262-0.436
0.233-0.388
0.173-0.289
0.233-0.388
0.203-0.339
0.173-0.289
0.262-0.436
0.361-0.601
0.361-0.601
0.314-0.524
0.314-0.524
0.173-0.289

16
F (mm/rev.)

0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.135-0.225
0.135-0.225
0.135-0.225
0.098-0.163
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.240-0.400
0.180-0.300
0.240-0.400
0.210-0.350
0.180-0.300
0.270-0.450
0.368-0.613
0.368-0.613
0.323-0.538
0.323-0.538
0.180-0.300

M

163 Bright Finish

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

40
34
32
32
23
15
7
9
34
26
26
19
65
66
40
31
75
45
40
36
55
40

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.013-0.021
0.014-0.023
0.014-0.023
0.012-0.020
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.018-0.030
0.015-0.025
0.018-0.030
0.018-0.030
0.014-0.024
0.021-0.035
0.024-0.040
0.024-0.040
0.018-0.030
0.018-0.030
0.015-0.025

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.032-0.054
0.038-0.063
0.038-0.063
0.029-0.048
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.063-0.105
0.050-0.083
0.063-0.105
0.063-0.105
0.042-0.070
0.076-0.126
0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105
0.063-0.105
0.050-0.083

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.047-0.078
0.055-0.091
0.055-0.091
0.040-0.066
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.101-0.169
0.077-0.128
0.101-0.169
0.101-0.169
0.063-0.105
0.124-0.206
0.146-0.244
0.146-0.244
0.101-0.169
0.101-0.169
0.077-0.128

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.053-0.089
0.063-0.105
0.063-0.105
0.045-0.075
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.114-0.190
0.087-0.145
0.114-0.190
0.114-0.190
0.072-0.120
0.140-0.233
0.164-0.273
0.164-0.273
0.114-0.190
0.114-0.190
0.087-0.145

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.060-0.100
0.071-0.119
0.071-0.119
0.051-0.085
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.128-0.213
0.098-0.163
0.128-0.213
0.128-0.213
0.082-0.136
0.156-0.260
0.182-0.303
0.182-0.303
0.128-0.213
0.128-0.213
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.069-0.115
0.082-0.136
0.082-0.136
0.059-0.098
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.148-0.246
0.113-0.188
0.148-0.246
0.148-0.246
0.095-0.158
0.180-0.300
0.210-0.350
0.210-0.350
0.148-0.246
0.148-0.246
0.113-0.188

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.086-0.144
0.104-0.173
0.104-0.173
0.074-0.123
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.188-0.313
0.143-0.238
0.188-0.313
0.188-0.313
0.120-0.200
0.229-0.381
0.266-0.444
0.266-0.444
0.188-0.313
0.188-0.313
0.143-0.238

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.105-0.175
0.124-0.206
0.124-0.206
0.089-0.149
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.224-0.373
0.171-0.285
0.224-0.373
0.224-0.373
0.143-0.238
0.270-0.450
0.315-0.525
0.315-0.525
0.224-0.373
0.224-0.373
0.171-0.285

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.113-0.188
0.134-0.223
0.134-0.223
0.098-0.163
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.236-0.394
0.182-0.304
0.236-0.394
0.236-0.394
0.154-0.256
0.289-0.481
0.341-0.569
0.341-0.569
0.236-0.394
0.236-0.394
0.182-0.304

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.130-0.216
0.152-0.253
0.152-0.253
0.112-0.186
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.262-0.436
0.203-0.339
0.262-0.436
0.262-0.436
0.173-0.289
0.314-0.524
0.361-0.601
0.361-0.601
0.262-0.436
0.262-0.436
0.203-0.339

M

163 TiAIN Coated, 164 TiAIN Coated

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

54
46
43
43
31
26
20
9
12
46
35
35
26
88
89
54
42
101
61
54
49
74
54

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.018-0.030
0.018-0.030
0.016-0.026
0.016-0.026
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.023
0.014-0.023
0.012-0.020
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.018-0.030
0.015-0.025
0.018-0.030
0.018-0.030
0.014-0.024
0.021-0.035
0.024-0.040
0.024-0.040
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025

Material
2

F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.057-0.095
0.057-0.095
0.032-0.054
0.032-0.054
0.038-0.063
0.038-0.063
0.029-0.048
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.063-0.105
0.050-0.083
0.063-0.105
0.063-0.105
0.042-0.070
0.076-0.126
0.089-0.149
0.089-0.149
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083

3
F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.089-0.149
0.089-0.149
0.047-0.078
0.047-0.078
0.055-0.091
0.055-0.091
0.040-0.066
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.101-0.169
0.077-0.128
0.101-0.169
0.101-0.169
0.063-0.105
0.124-0.206
0.146-0.244
0.146-0.244
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128

4
F (mm/rev.)

0.114-0.190
0.114-0.190
0.101-0.168
0.101-0.168
0.053-0.089
0.053-0.089
0.063-0.105
0.063-0.105
0.045-0.075
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.114-0.190
0.087-0.145
0.114-0.190
0.114-0.190
0.072-0.120
0.140-0.233
0.164-0.273
0.164-0.273
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145

5
F (mm/rev.)

0.128-0.213
0.128-0.213
0.113-0.188
0.113-0.188
0.060-0.100
0.060-0.100
0.071-0.119
0.071-0.119
0.051-0.085
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.128-0.213
0.098-0.163
0.128-0.213
0.128-0.213
0.082-0.136
0.156-0.260
0.182-0.303
0.182-0.303
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163

6
F (mm/rev.)

0.148-0.246
0.148-0.246
0.130-0.216
0.130-0.216
0.069-0.115
0.069-0.115
0.082-0.136
0.082-0.136
0.059-0.098
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.148-0.246
0.113-0.188
0.148-0.246
0.148-0.246
0.095-0.158
0.180-0.300
0.210-0.350
0.210-0.350
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188

8
F (mm/rev.)

0.188-0.313
0.188-0.313
0.165-0.275
0.165-0.275
0.086-0.144
0.086-0.144
0.104-0.173
0.104-0.173
0.074-0.123
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.188-0.313
0.143-0.238
0.188-0.313
0.188-0.313
0.120-0.200
0.229-0.381
0.266-0.444
0.266-0.444
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238

10
F (mm/rev.)

0.224-0.373
0.224-0.373
0.199-0.331
0.199-0.331
0.105-0.175
0.105-0.175
0.124-0.206
0.124-0.206
0.089-0.149
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.224-0.373
0.171-0.285
0.224-0.373
0.224-0.373
0.143-0.238
0.270-0.450
0.315-0.525
0.315-0.525
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285

12
F (mm/rev.)

0.236-0.394
0.236-0.394
0.210-0.350
0.210-0.350
0.113-0.188
0.113-0.188
0.134-0.223
0.134-0.223
0.098-0.163
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.236-0.394
0.182-0.304
0.236-0.394
0.236-0.394
0.154-0.256
0.289-0.481
0.341-0.569
0.341-0.569
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304

15
F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.262-0.436
0.233-0.388
0.233-0.388
0.130-0.216
0.130-0.216
0.152-0.253
0.152-0.253
0.112-0.186
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.262-0.436
0.203-0.339
0.262-0.436
0.262-0.436
0.173-0.289
0.314-0.524
0.361-0.601
0.361-0.601
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339

16
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.270-0.450
0.240-0.400
0.240-0.400
0.135-0.225
0.135-0.225
0.158-0.263
0.158-0.263
0.116-0.194
0.323-0.538
0.323-0.538
0.323-0.538
0.270-0.450
0.210-0.350
0.270-0.450
0.270-0.450
0.180-0.300
0.323-0.538
0.368-0.613
0.368-0.613
0.323-0.538
0.323-0.538
0.210-0.350
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SHANK DRILLS

Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

M

118

Syn

N

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

31
26
22
22
12
12
7
8
23
23
16
11
24
22
22
20
30
26

P

2
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.017-0.029
0.021-0.035
0.024-0.040
0.017-0.029
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.017-0.029
0.050-0.083
0.042-0.070
0.038-0.063
0.032-0.054
0.050-0.083
0.038-0.063

Material
3

F (mm/rev.)

0.033-0.055
0.033-0.055
0.033-0.055
0.033-0.055
0.022-0.036
0.028-0.046
0.033-0.055
0.022-0.036
0.033-0.055
0.033-0.055
0.033-0.055
0.022-0.036
0.077-0.128
0.063-0.105
0.055-0.091
0.047-0.078
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.024-0.040
0.031-0.051
0.038-0.063
0.024-0.040
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.024-0.040
0.087-0.145
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.042-0.070
0.042-0.070
0.042-0.070
0.042-0.070
0.027-0.045
0.035-0.058
0.042-0.070
0.027-0.045
0.042-0.070
0.042-0.070
0.042-0.070
0.027-0.045
0.098-0.163
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.048-0.080
0.048-0.080
0.048-0.080
0.048-0.080
0.032-0.053
0.040-0.066
0.048-0.080
0.032-0.053
0.048-0.080
0.048-0.080
0.048-0.080
0.032-0.053
0.113-0.188
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.041-0.068
0.050-0.084
0.060-0.100
0.041-0.068
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.041-0.068
0.143-0.238
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.074-0.123
0.074-0.123
0.074-0.123
0.074-0.123
0.047-0.078
0.060-0.100
0.074-0.123
0.047-0.078
0.074-0.123
0.074-0.123
0.074-0.123
0.047-0.078
0.171-0.285
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.052-0.086
0.068-0.113
0.083-0.138
0.052-0.086
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.052-0.086
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.113-0.188
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.094-0.156
0.094-0.156
0.094-0.156
0.094-0.156
0.062-0.103
0.077-0.129
0.094-0.156
0.062-0.103
0.094-0.156
0.094-0.156
0.094-0.156
0.062-0.103
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.130-0.216
0.203-0.339
0.152-0.253

16
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.065-0.108
0.081-0.135
0.098-0.163
0.065-0.108
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.065-0.108
0.210-0.350
0.180-0.300
0.158-0.263
0.135-0.225
0.210-0.350
0.158-0.263

M

119

Syn

N

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

31
26
22
22
12
12
7
8
23
23
16
11
24
22
22
20
30
26

P

3
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.028-0.046
0.028-0.046
0.028-0.046
0.028-0.046
0.022-0.036
0.028-0.046
0.028-0.046
0.022-0.036
0.028-0.046
0.028-0.046
0.028-0.046
0.022-0.036
0.077-0.128
0.063-0.105
0.055-0.091
0.047-0.078
0.077-0.128
0.055-0.091

Material
4

F (mm/rev.)

0.031-0.051
0.031-0.051
0.031-0.051
0.031-0.051
0.024-0.040
0.031-0.051
0.031-0.051
0.024-0.040
0.031-0.051
0.031-0.051
0.031-0.051
0.024-0.040
0.087-0.145
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.035-0.058
0.035-0.058
0.035-0.058
0.035-0.058
0.027-0.045
0.035-0.058
0.035-0.058
0.027-0.045
0.035-0.058
0.035-0.058
0.035-0.058
0.027-0.045
0.098-0.163
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.040-0.066
0.040-0.066
0.040-0.066
0.040-0.066
0.032-0.053
0.040-0.066
0.040-0.066
0.032-0.053
0.040-0.066
0.040-0.066
0.040-0.066
0.032-0.053
0.113-0.188
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.050-0.084
0.050-0.084
0.050-0.084
0.050-0.084
0.041-0.068
0.050-0.084
0.050-0.084
0.041-0.068
0.050-0.084
0.050-0.084
0.050-0.084
0.041-0.068
0.143-0.238
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.047-0.078
0.060-0.100
0.060-0.100
0.047-0.078
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.047-0.078
0.171-0.285
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.052-0.086
0.068-0.113
0.068-0.113
0.052-0.086
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.052-0.086
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.113-0.188
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.077-0.129
0.077-0.129
0.077-0.129
0.077-0.129
0.062-0.103
0.077-0.129
0.077-0.129
0.062-0.103
0.077-0.129
0.077-0.129
0.077-0.129
0.062-0.103
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.130-0.216
0.203-0.339
0.152-0.253

16
F (mm/rev.)

0.081-0.135
0.081-0.135
0.081-0.135
0.081-0.135
0.065-0.108
0.081-0.135
0.081-0.135
0.065-0.108
0.081-0.135
0.081-0.135
0.081-0.135
0.065-0.108
0.210-0.350
0.180-0.300
0.158-0.263
0.135-0.225
0.210-0.350
0.158-0.263

M

110 TiAIN Coated

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

54
46
39
39
27
20
20
9
12
38
32
32
24
88
106
54
42
94
61
54
51
74
54

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.015-0.025
0.011-0.019
0.014-0.024
0.012-0.020
0.014-0.023
0.011-0.019
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.016-0.026
0.014-0.024
0.014-0.024
0.016-0.026
0.014-0.024
0.018-0.030
0.024-0.040
0.024-0.040
0.014-0.024
0.015-0.025
0.014-0.024

Material
2

F (mm/rev.)

0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.050-0.083
0.024-0.040
0.042-0.070
0.029-0.048
0.038-0.063
0.024-0.040
0.089-0.149
0.089-0.149
0.089-0.149
0.057-0.095
0.042-0.070
0.042-0.070
0.057-0.095
0.042-0.070
0.063-0.105
0.089-0.149
0.089-0.149
0.042-0.070
0.050-0.083
0.042-0.070

3
F (mm/rev.)

0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.077-0.128
0.033-0.055
0.063-0.105
0.040-0.066
0.055-0.091
0.033-0.055
0.146-0.244
0.146-0.244
0.146-0.244
0.089-0.149
0.063-0.105
0.063-0.105
0.089-0.149
0.063-0.105
0.101-0.169
0.146-0.244
0.146-0.244
0.063-0.105
0.077-0.128
0.063-0.105

4
F (mm/rev.)

0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.087-0.145
0.038-0.063
0.072-0.120
0.045-0.075
0.063-0.105
0.038-0.063
0.164-0.273
0.164-0.273
0.164-0.273
0.101-0.168
0.072-0.120
0.072-0.120
0.101-0.168
0.072-0.120
0.114-0.190
0.164-0.273
0.164-0.273
0.072-0.120
0.087-0.145
0.072-0.120

5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.042-0.070
0.082-0.136
0.051-0.085
0.071-0.119
0.042-0.070
0.182-0.303
0.182-0.303
0.182-0.303
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.113-0.188
0.082-0.136
0.128-0.213
0.182-0.303
0.182-0.303
0.082-0.136
0.098-0.163
0.082-0.136

6
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.048-0.080
0.095-0.158
0.059-0.098
0.082-0.136
0.048-0.080
0.210-0.350
0.210-0.350
0.210-0.350
0.130-0.216
0.095-0.158
0.095-0.158
0.130-0.216
0.095-0.158
0.148-0.246
0.210-0.350
0.210-0.350
0.095-0.158
0.113-0.188
0.095-0.158

8
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.060-0.100
0.120-0.200
0.074-0.123
0.104-0.173
0.060-0.100
0.266-0.444
0.266-0.444
0.266-0.444
0.165-0.275
0.120-0.200
0.120-0.200
0.165-0.275
0.120-0.200
0.188-0.313
0.266-0.444
0.266-0.444
0.120-0.200
0.143-0.238
0.120-0.200

10
F (mm/rev.)

0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.171-0.285
0.074-0.123
0.143-0.238
0.089-0.149
0.124-0.206
0.074-0.123
0.315-0.525
0.315-0.525
0.315-0.525
0.199-0.331
0.143-0.238
0.143-0.238
0.199-0.331
0.143-0.238
0.224-0.373
0.315-0.525
0.315-0.525
0.143-0.238
0.171-0.285
0.143-0.238

M

110 Bright Finish

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

38
33
22
22
17
15
7
9
16
16
16
12
65
70
34
30
53
45
40
30
55
40

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.014-0.023
0.014-0.023
0.014-0.024
0.014-0.024
0.011-0.019
0.011-0.019
0.013-0.021
0.011-0.018
0.021-0.035
0.021-0.035
0.021-0.035
0.015-0.025
0.014-0.023
0.014-0.023
0.014-0.024
0.014-0.024
0.015-0.025
0.024-0.040
0.024-0.040
0.014-0.024
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.038-0.063
0.038-0.063
0.042-0.070
0.042-0.070
0.024-0.040
0.024-0.040
0.032-0.054
0.021-0.035
0.076-0.126
0.076-0.126
0.076-0.126
0.050-0.083
0.038-0.063
0.038-0.063
0.042-0.070
0.042-0.070
0.050-0.083
0.089-0.149
0.089-0.149
0.042-0.070
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.055-0.091
0.055-0.091
0.063-0.105
0.063-0.105
0.033-0.055
0.033-0.055
0.047-0.078
0.028-0.046
0.124-0.206
0.124-0.206
0.124-0.206
0.077-0.128
0.055-0.091
0.055-0.091
0.063-0.105
0.063-0.105
0.077-0.128
0.146-0.244
0.146-0.244
0.063-0.105
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.063-0.105
0.063-0.105
0.072-0.120
0.072-0.120
0.038-0.063
0.038-0.063
0.053-0.089
0.031-0.051
0.140-0.233
0.140-0.233
0.140-0.233
0.087-0.145
0.063-0.105
0.063-0.105
0.072-0.120
0.072-0.120
0.087-0.145
0.164-0.273
0.164-0.273
0.072-0.120
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.071-0.119
0.071-0.119
0.082-0.136
0.082-0.136
0.042-0.070
0.042-0.070
0.060-0.100
0.035-0.058
0.156-0.260
0.156-0.260
0.156-0.260
0.098-0.163
0.071-0.119
0.071-0.119
0.082-0.136
0.082-0.136
0.098-0.163
0.182-0.303
0.182-0.303
0.082-0.136
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.082-0.136
0.082-0.136
0.095-0.158
0.095-0.158
0.048-0.080
0.048-0.080
0.069-0.115
0.040-0.066
0.180-0.300
0.180-0.300
0.180-0.300
0.113-0.188
0.082-0.136
0.082-0.136
0.095-0.158
0.095-0.158
0.113-0.188
0.210-0.350
0.210-0.350
0.095-0.158
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.104-0.173
0.104-0.173
0.120-0.200
0.120-0.200
0.060-0.100
0.060-0.100
0.086-0.144
0.050-0.084
0.229-0.381
0.229-0.381
0.229-0.381
0.143-0.238
0.104-0.173
0.104-0.173
0.120-0.200
0.120-0.200
0.143-0.238
0.266-0.444
0.266-0.444
0.120-0.200
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.124-0.206
0.124-0.206
0.143-0.238
0.143-0.238
0.074-0.123
0.074-0.123
0.105-0.175
0.060-0.100
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.171-0.285
0.124-0.206
0.124-0.206
0.143-0.238
0.143-0.238
0.171-0.285
0.315-0.525
0.315-0.525
0.143-0.238
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.134-0.223
0.134-0.223
0.154-0.256
0.154-0.256
0.083-0.138
0.083-0.138
0.113-0.188
0.068-0.113
0.289-0.481
0.289-0.481
0.289-0.481
0.182-0.304
0.134-0.223
0.134-0.223
0.154-0.256
0.154-0.256
0.182-0.304
0.341-0.569
0.341-0.569
0.154-0.256
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.152-0.253
0.152-0.253
0.173-0.289
0.173-0.289
0.094-0.156
0.094-0.156
0.130-0.216
0.077-0.129
0.314-0.524
0.314-0.524
0.314-0.524
0.203-0.339
0.152-0.253
0.152-0.253
0.173-0.289
0.173-0.289
0.203-0.339
0.361-0.601
0.361-0.601
0.173-0.289
0.203-0.339
0.152-0.253
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

M

120

Syn

N

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

31
26
22
22
12
12
7
8
23
23
16
11
24
22
22
20
30
26

P

4
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.024-0.040
0.087-0.145
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.087-0.145
0.063-0.105

Material
5

F (mm/rev.)

0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.027-0.045
0.098-0.163
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.032-0.053
0.113-0.188
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.041-0.068
0.143-0.238
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.047-0.078
0.171-0.285
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.171-0.285
0.124-0.206

12
F (mm/rev.)

0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.052-0.086
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.113-0.188
0.182-0.304
0.134-0.223

15
F (mm/rev.)

0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.062-0.103
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.130-0.216
0.203-0.339
0.152-0.253

Syn

Ni

Ti

10F, 10L

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
5.1
5.2
5.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3

35
30
27
23
17
10
24
11
17
35
28
22
17
28
20
11
15
7
6
38
40
27
21
33
30
30
27
35
28
20

P

12

M

F (mm/rev.)

ø 

0.236-0.394
0.182-0.304
0.154-0.256
0.134-0.223
0.113-0.188
0.098-0.163
0.113-0.188
0.154-0.256
0.083-0.138
0.236-0.394
0.154-0.256
0.113-0.188
0.113-0.188
0.154-0.256
0.098-0.163
0.083-0.138
0.154-0.256
0.113-0.188
0.068-0.113
0.289-0.481
0.236-0.394
0.182-0.304
0.134-0.223
0.236-0.394
0.210-0.350
0.182-0.304
0.134-0.223
0.263-0.438
0.236-0.394
0.182-0.304

Material
15

F (mm/rev.)

0.262-0.436
0.203-0.339
0.173-0.289
0.152-0.253
0.130-0.216
0.112-0.186
0.130-0.216
0.173-0.289
0.094-0.156
0.262-0.436
0.173-0.289
0.130-0.216
0.130-0.216
0.173-0.289
0.112-0.186
0.094-0.156
0.173-0.289
0.130-0.216
0.077-0.129
0.314-0.524
0.262-0.436
0.203-0.339
0.152-0.253
0.262-0.436
0.233-0.388
0.203-0.339
0.152-0.253
0.291-0.485
0.262-0.436
0.203-0.339

16
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.210-0.350
0.180-0.300
0.158-0.263
0.135-0.225
0.116-0.194
0.135-0.225
0.180-0.300
0.098-0.163
0.270-0.450
0.180-0.300
0.135-0.225
0.135-0.225
0.180-0.300
0.116-0.194
0.098-0.163
0.180-0.300
0.135-0.225
0.081-0.135
0.323-0.538
0.270-0.450
0.210-0.350
0.158-0.263
0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.158-0.263
0.300-0.500
0.270-0.450
0.210-0.350

20
F (mm/rev.)

0.304-0.506
0.240-0.400
0.210-0.350
0.186-0.310
0.161-0.269
0.141-0.235
0.161-0.269
0.210-0.350
0.120-0.200
0.304-0.506
0.210-0.350
0.161-0.269
0.161-0.269
0.210-0.350
0.141-0.235
0.120-0.200
0.210-0.350
0.161-0.269
0.101-0.169
0.364-0.606
0.304-0.506
0.240-0.400
0.186-0.310
0.304-0.506
0.270-0.450
0.240-0.400
0.186-0.310
0.338-0.563
0.304-0.506
0.240-0.400

Vc
m/min

Syn

184 TiAIN Coated, 185 TiAIN Coated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

45
39
35
27
18
13
20
11
13
41
35
26
20
35
42
35
20
42
39
39
32
39
45

P

3

M

F (mm/rev.)

ø 

0.047-0.078
0.047-0.078
0.033-0.055
0.033-0.055
0.033-0.055
0.028-0.046
0.033-0.055
0.040-0.066
0.028-0.046
0.047-0.078
0.033-0.055
0.033-0.055
0.028-0.046
0.040-0.066
0.047-0.078
0.040-0.066
0.040-0.066
0.047-0.078
0.047-0.078
0.040-0.066
0.040-0.066
0.055-0.091
0.047-0.078

Material
4

F (mm/rev.)

0.053-0.089
0.053-0.089
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.031-0.051
0.038-0.063
0.045-0.075
0.031-0.051
0.053-0.089
0.038-0.063
0.038-0.063
0.031-0.051
0.045-0.075
0.053-0.089
0.045-0.075
0.045-0.075
0.053-0.089
0.053-0.089
0.045-0.075
0.045-0.075
0.063-0.105
0.053-0.089

5
F (mm/rev.)

0.060-0.100
0.060-0.100
0.042-0.070
0.042-0.070
0.042-0.070
0.035-0.058
0.042-0.070
0.051-0.085
0.035-0.058
0.060-0.100
0.042-0.070
0.042-0.070
0.035-0.058
0.051-0.085
0.060-0.100
0.051-0.085
0.051-0.085
0.060-0.100
0.060-0.100
0.051-0.085
0.051-0.085
0.071-0.119
0.060-0.100

6
F (mm/rev.)

0.069-0.115
0.069-0.115
0.048-0.080
0.048-0.080
0.048-0.080
0.040-0.066
0.048-0.080
0.059-0.098
0.040-0.066
0.069-0.115
0.048-0.080
0.048-0.080
0.040-0.066
0.059-0.098
0.069-0.115
0.059-0.098
0.059-0.098
0.069-0.115
0.069-0.115
0.059-0.098
0.059-0.098
0.082-0.136
0.069-0.115

8
F (mm/rev.)

0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.050-0.084
0.060-0.100
0.074-0.123
0.050-0.084
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.050-0.084
0.074-0.123
0.086-0.144
0.074-0.123
0.074-0.123
0.086-0.144
0.086-0.144
0.074-0.123
0.074-0.123
0.104-0.173
0.086-0.144

10
F (mm/rev.)

0.105-0.175
0.105-0.175
0.074-0.123
0.074-0.123
0.074-0.123
0.060-0.100
0.074-0.123
0.089-0.149
0.060-0.100
0.105-0.175
0.074-0.123
0.074-0.123
0.060-0.100
0.089-0.149
0.105-0.175
0.089-0.149
0.089-0.149
0.105-0.175
0.105-0.175
0.089-0.149
0.089-0.149
0.124-0.206
0.105-0.175

Vc
m/min

12
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.068-0.113
0.083-0.138
0.098-0.163
0.068-0.113
0.113-0.188
0.083-0.138
0.083-0.138
0.068-0.113
0.098-0.163
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.134-0.223
0.113-0.188

16
F (mm/rev.)

0.135-0.225
0.135-0.225
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.081-0.135
0.098-0.163
0.116-0.194
0.081-0.135
0.135-0.225
0.098-0.163
0.098-0.163
0.081-0.135
0.116-0.194
0.135-0.225
0.116-0.194
0.116-0.194
0.135-0.225
0.135-0.225
0.116-0.194
0.116-0.194
0.158-0.263
0.135-0.225

20
F (mm/rev.)

0.161-0.269
0.161-0.269
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.101-0.169
0.120-0.200
0.141-0.235
0.101-0.169
0.161-0.269
0.120-0.200
0.120-0.200
0.101-0.169
0.141-0.235
0.161-0.269
0.141-0.235
0.141-0.235
0.161-0.269
0.161-0.269
0.141-0.235
0.141-0.235
0.186-0.310
0.161-0.269
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

M

114 Bright Finish, 115 Bright Finish, 1NA

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3

35
30
25
20
13
9
15
8
10
30
24
20
14
35
33
27
16
33
30
27
22
30
28
14

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.016-0.026
0.016-0.026
0.014-0.024
0.014-0.023
0.013-0.021
0.012-0.020
0.013-0.021
0.014-0.024
0.011-0.019
0.016-0.026
0.014-0.023
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.024
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.015-0.025
0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.057-0.095
0.057-0.095
0.042-0.070
0.038-0.063
0.032-0.054
0.029-0.048
0.032-0.054
0.042-0.070
0.024-0.040
0.057-0.095
0.038-0.063
0.032-0.054
0.032-0.054
0.042-0.070
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.050-0.083
0.063-0.105
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105
0.055-0.091
0.047-0.078
0.040-0.066
0.047-0.078
0.063-0.105
0.033-0.055
0.089-0.149
0.055-0.091
0.047-0.078
0.047-0.078
0.063-0.105
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.077-0.128
0.101-0.169
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.101-0.168
0.101-0.168
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.045-0.075
0.053-0.089
0.072-0.120
0.038-0.063
0.101-0.168
0.063-0.105
0.053-0.089
0.053-0.089
0.072-0.120
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.087-0.145
0.114-0.190
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.051-0.085
0.060-0.100
0.082-0.136
0.042-0.070
0.113-0.188
0.071-0.119
0.060-0.100
0.060-0.100
0.082-0.136
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.128-0.213
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.130-0.216
0.130-0.216
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.059-0.098
0.069-0.115
0.095-0.158
0.048-0.080
0.130-0.216
0.082-0.136
0.069-0.115
0.069-0.115
0.095-0.158
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.113-0.188
0.148-0.246
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.074-0.123
0.086-0.144
0.120-0.200
0.060-0.100
0.165-0.275
0.104-0.173
0.086-0.144
0.086-0.144
0.120-0.200
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.143-0.238
0.188-0.313
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.199-0.331
0.199-0.331
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.089-0.149
0.105-0.175
0.143-0.238
0.074-0.123
0.199-0.331
0.124-0.206
0.105-0.175
0.105-0.175
0.143-0.238
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.224-0.373
0.199-0.331
0.171-0.285
0.171-0.285
0.224-0.373
0.171-0.285
0.124-0.206

M

114 TiN Coated, 115 TiN Coated

Syn

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3

47
41
34
27
18
12
20
11
14
41
32
27
19
47
45
36
22
45
41
36
30
41
38
19

P

1
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.016-0.026
0.016-0.026
0.014-0.024
0.014-0.023
0.013-0.021
0.012-0.020
0.013-0.021
0.014-0.024
0.011-0.019
0.016-0.026
0.014-0.023
0.013-0.021
0.013-0.021
0.014-0.024
0.016-0.026
0.015-0.025
0.014-0.024
0.018-0.030
0.016-0.026
0.015-0.025
0.015-0.025
0.018-0.030
0.015-0.025
0.014-0.023

Material
2

F (mm/rev.)

0.057-0.095
0.057-0.095
0.042-0.070
0.038-0.063
0.032-0.054
0.029-0.048
0.032-0.054
0.042-0.070
0.024-0.040
0.057-0.095
0.038-0.063
0.032-0.054
0.032-0.054
0.042-0.070
0.057-0.095
0.050-0.083
0.042-0.070
0.063-0.105
0.057-0.095
0.050-0.083
0.050-0.083
0.063-0.105
0.050-0.083
0.038-0.063

3
F (mm/rev.)

0.089-0.149
0.089-0.149
0.063-0.105
0.055-0.091
0.047-0.078
0.040-0.066
0.047-0.078
0.063-0.105
0.033-0.055
0.089-0.149
0.055-0.091
0.047-0.078
0.047-0.078
0.063-0.105
0.089-0.149
0.077-0.128
0.063-0.105
0.101-0.169
0.089-0.149
0.077-0.128
0.077-0.128
0.101-0.169
0.077-0.128
0.055-0.091

4
F (mm/rev.)

0.101-0.168
0.101-0.168
0.072-0.120
0.063-0.105
0.053-0.089
0.045-0.075
0.053-0.089
0.072-0.120
0.038-0.063
0.101-0.168
0.063-0.105
0.053-0.089
0.053-0.089
0.072-0.120
0.101-0.168
0.087-0.145
0.072-0.120
0.114-0.190
0.101-0.168
0.087-0.145
0.087-0.145
0.114-0.190
0.087-0.145
0.063-0.105

5
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.082-0.136
0.071-0.119
0.060-0.100
0.051-0.085
0.060-0.100
0.082-0.136
0.042-0.070
0.113-0.188
0.071-0.119
0.060-0.100
0.060-0.100
0.082-0.136
0.113-0.188
0.098-0.163
0.082-0.136
0.128-0.213
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.128-0.213
0.098-0.163
0.071-0.119

6
F (mm/rev.)

0.130-0.216
0.130-0.216
0.095-0.158
0.082-0.136
0.069-0.115
0.059-0.098
0.069-0.115
0.095-0.158
0.048-0.080
0.130-0.216
0.082-0.136
0.069-0.115
0.069-0.115
0.095-0.158
0.130-0.216
0.113-0.188
0.095-0.158
0.148-0.246
0.130-0.216
0.113-0.188
0.113-0.188
0.148-0.246
0.113-0.188
0.082-0.136

8
F (mm/rev.)

0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.104-0.173
0.086-0.144
0.074-0.123
0.086-0.144
0.120-0.200
0.060-0.100
0.165-0.275
0.104-0.173
0.086-0.144
0.086-0.144
0.120-0.200
0.165-0.275
0.143-0.238
0.120-0.200
0.188-0.313
0.165-0.275
0.143-0.238
0.143-0.238
0.188-0.313
0.143-0.238
0.104-0.173

10
F (mm/rev.)

0.199-0.331
0.199-0.331
0.143-0.238
0.124-0.206
0.105-0.175
0.089-0.149
0.105-0.175
0.143-0.238
0.074-0.123
0.199-0.331
0.124-0.206
0.105-0.175
0.105-0.175
0.143-0.238
0.199-0.331
0.171-0.285
0.143-0.238
0.224-0.373
0.199-0.331
0.171-0.285
0.171-0.285
0.224-0.373
0.171-0.285
0.124-0.206

Syn

184 Bright Finish, 185 Bright Finish

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

35
30
27
21
14
10
16
9
10
32
27
20
16
27
33
27
16
33
30
30
25
30
35

P

3

M

F (mm/rev.)

ø 

0.047-0.078
0.047-0.078
0.033-0.055
0.033-0.055
0.033-0.055
0.028-0.046
0.033-0.055
0.040-0.066
0.028-0.046
0.047-0.078
0.033-0.055
0.033-0.055
0.028-0.046
0.040-0.066
0.047-0.078
0.040-0.066
0.040-0.066
0.047-0.078
0.047-0.078
0.040-0.066
0.040-0.066
0.055-0.091
0.047-0.078

Material
4

F (mm/rev.)

0.053-0.089
0.053-0.089
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.031-0.051
0.038-0.063
0.045-0.075
0.031-0.051
0.053-0.089
0.038-0.063
0.038-0.063
0.031-0.051
0.045-0.075
0.053-0.089
0.045-0.075
0.045-0.075
0.053-0.089
0.053-0.089
0.045-0.075
0.045-0.075
0.063-0.105
0.053-0.089

5
F (mm/rev.)

0.060-0.100
0.060-0.100
0.042-0.070
0.042-0.070
0.042-0.070
0.035-0.058
0.042-0.070
0.051-0.085
0.035-0.058
0.060-0.100
0.042-0.070
0.042-0.070
0.035-0.058
0.051-0.085
0.060-0.100
0.051-0.085
0.051-0.085
0.060-0.100
0.060-0.100
0.051-0.085
0.051-0.085
0.071-0.119
0.060-0.100

6
F (mm/rev.)

0.069-0.115
0.069-0.115
0.048-0.080
0.048-0.080
0.048-0.080
0.040-0.066
0.048-0.080
0.059-0.098
0.040-0.066
0.069-0.115
0.048-0.080
0.048-0.080
0.040-0.066
0.059-0.098
0.069-0.115
0.059-0.098
0.059-0.098
0.069-0.115
0.069-0.115
0.059-0.098
0.059-0.098
0.082-0.136
0.069-0.115

8
F (mm/rev.)

0.086-0.144
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.050-0.084
0.060-0.100
0.074-0.123
0.050-0.084
0.086-0.144
0.060-0.100
0.060-0.100
0.050-0.084
0.074-0.123
0.086-0.144
0.074-0.123
0.074-0.123
0.086-0.144
0.086-0.144
0.074-0.123
0.074-0.123
0.104-0.173
0.086-0.144

10
F (mm/rev.)

0.105-0.175
0.105-0.175
0.074-0.123
0.074-0.123
0.074-0.123
0.060-0.100
0.074-0.123
0.089-0.149
0.060-0.100
0.105-0.175
0.074-0.123
0.074-0.123
0.060-0.100
0.089-0.149
0.105-0.175
0.089-0.149
0.089-0.149
0.105-0.175
0.105-0.175
0.089-0.149
0.089-0.149
0.124-0.206
0.105-0.175

Vc
m/min

12
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.068-0.113
0.083-0.138
0.098-0.163
0.068-0.113
0.113-0.188
0.083-0.138
0.083-0.138
0.068-0.113
0.098-0.163
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.134-0.223
0.113-0.188

16
F (mm/rev.)

0.135-0.225
0.135-0.225
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.081-0.135
0.098-0.163
0.116-0.194
0.081-0.135
0.135-0.225
0.098-0.163
0.098-0.163
0.081-0.135
0.116-0.194
0.135-0.225
0.116-0.194
0.116-0.194
0.135-0.225
0.135-0.225
0.116-0.194
0.116-0.194
0.158-0.263
0.135-0.225

20
F (mm/rev.)

0.161-0.269
0.161-0.269
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.101-0.169
0.120-0.200
0.141-0.235
0.101-0.169
0.161-0.269
0.120-0.200
0.120-0.200
0.101-0.169
0.141-0.235
0.161-0.269
0.141-0.235
0.141-0.235
0.161-0.269
0.161-0.269
0.141-0.235
0.141-0.235
0.186-0.310
0.161-0.269


