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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

Reamers, Countersinks & Counterbores Cutting Data	
Alésoirs, outils de lamage et contre-alésages Données de coupe
Reibahlen, Spitzsenker & Zapfensenker Schnittdaten
Datos de corte de escariadores, avellanadores y contrapesos
Данные для Расчета Режимов Резания Разверток, Зенковок и Цековок

EN

FR

DE

ES

PУ

Syn

761, 763 Uncoated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

30
25
20
15
10
6
8
6
4
25
15
12
8
25
20
25
10
30
25
20
10
30
20

P

6.3

M

F (mm/rev.)

ø 

0.068-0.113
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.030-0.050
0.023-0.038
0.038-0.063
0.030-0.050
0.023-0.038
0.068-0.113
0.045-0.075
0.038-0.063
0.038-0.063
0.045-0.075
0.068-0.113
0.068-0.113
0.045-0.075
0.075-0.125
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.075-0.125
0.075-0.125

Material
8

F (mm/rev.)

0.083-0.138
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.030-0.050
0.045-0.075
0.038-0.063
0.030-0.050
0.083-0.138
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.060-0.100
0.083-0.138
0.083-0.138
0.060-0.100
0.090-0.150
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.090-0.150
0.090-0.150

10
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.045-0.075
0.038-0.063
0.098-0.163
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.075-0.125
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188

12.5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.045-0.075
0.038-0.063
0.098-0.163
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.075-0.125
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188

16
F (mm/rev.)

0.120-0.200
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.060-0.100
0.045-0.075
0.075-0.125
0.060-0.100
0.045-0.075
0.120-0.200
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.090-0.150
0.120-0.200
0.120-0.200
0.090-0.150
0.135-0.225
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.135-0.225
0.135-0.225

20
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.135-0.225
0.113-0.188
0.113-0.188
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.075-0.125
0.060-0.100
0.143-0.238
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.113-0.188
0.143-0.238
0.143-0.238
0.113-0.188
0.150-0.250
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.150-0.250
0.150-0.250

Vc
m/min

25
F (mm/rev.)

0.158-0.263
0.150-0.250
0.135-0.225
0.135-0.225
0.090-0.150
0.068-0.113
0.105-0.175
0.090-0.150
0.068-0.113
0.158-0.263
0.135-0.225
0.105-0.175
0.105-0.175
0.135-0.225
0.158-0.263
0.158-0.263
0.135-0.225
0.165-0.275
0.158-0.263
0.158-0.263
0.158-0.263
0.165-0.275
0.165-0.275

Syn

761, 763 TiN Coated

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

41
34
27
20
14
8
11
8
5
34
20
16
11
34
27
34
14
41
34
27
14
41
27

P

6.3

M

F (mm/rev.)

ø 

0.068-0.113
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.030-0.050
0.023-0.038
0.038-0.063
0.030-0.050
0.023-0.038
0.068-0.113
0.045-0.075
0.038-0.063
0.038-0.063
0.045-0.075
0.068-0.113
0.068-0.113
0.045-0.075
0.075-0.125
0.068-0.113
0.068-0.113
0.068-0.113
0.075-0.125
0.075-0.125

Material
8

F (mm/rev.)

0.083-0.138
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.030-0.050
0.045-0.075
0.038-0.063
0.030-0.050
0.083-0.138
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.060-0.100
0.083-0.138
0.083-0.138
0.060-0.100
0.090-0.150
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.090-0.150
0.090-0.150

10
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.045-0.075
0.038-0.063
0.098-0.163
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.075-0.125
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188

12.5
F (mm/rev.)

0.098-0.163
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.045-0.075
0.038-0.063
0.098-0.163
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.075-0.125
0.098-0.163
0.098-0.163
0.075-0.125
0.113-0.188
0.098-0.163
0.098-0.163
0.098-0.163
0.113-0.188
0.113-0.188

16
F (mm/rev.)

0.120-0.200
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.060-0.100
0.045-0.075
0.075-0.125
0.060-0.100
0.045-0.075
0.120-0.200
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.090-0.150
0.120-0.200
0.120-0.200
0.090-0.150
0.135-0.225
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.135-0.225
0.135-0.225

20
F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.135-0.225
0.113-0.188
0.113-0.188
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.075-0.125
0.060-0.100
0.143-0.238
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.113-0.188
0.143-0.238
0.143-0.238
0.113-0.188
0.150-0.250
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.150-0.250
0.150-0.250

Vc
m/min

25
F (mm/rev.)

0.158-0.263
0.150-0.250
0.135-0.225
0.135-0.225
0.090-0.150
0.068-0.113
0.105-0.175
0.090-0.150
0.068-0.113
0.158-0.263
0.135-0.225
0.105-0.175
0.105-0.175
0.135-0.225
0.158-0.263
0.158-0.263
0.135-0.225
0.165-0.275
0.158-0.263
0.158-0.263
0.158-0.263
0.165-0.275
0.165-0.275

Syn

Ni

Ti

771, 773

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
5.1
5.2
5.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

30
25
20
15
10
6
8
6
4
25
15
12
8
12
10
8
12
6
4
25
20
25
10
30
25
20
10
30
20

P

16

M

F (mm/rev.)

ø 

0.120-0.200
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.060-0.100
0.045-0.075
0.075-0.125
0.060-0.100
0.045-0.075
0.120-0.200
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.045-0.075
0.045-0.075
0.075-0.125
0.060-0.100
0.045-0.075
0.090-0.150
0.120-0.200
0.120-0.200
0.090-0.150
0.135-0.225
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.135-0.225
0.135-0.225

Material
20

F (mm/rev.)

0.143-0.238
0.135-0.225
0.113-0.188
0.113-0.188
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.075-0.125
0.060-0.100
0.143-0.238
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.060-0.100
0.060-0.100
0.090-0.150
0.075-0.125
0.060-0.100
0.113-0.188
0.143-0.238
0.143-0.238
0.113-0.188
0.150-0.250
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.150-0.250
0.150-0.250

25
F (mm/rev.)

0.158-0.263
0.150-0.250
0.135-0.225
0.135-0.225
0.090-0.150
0.068-0.113
0.105-0.175
0.090-0.150
0.068-0.113
0.158-0.263
0.135-0.225
0.105-0.175
0.105-0.175
0.105-0.175
0.068-0.113
0.068-0.113
0.105-0.175
0.090-0.150
0.068-0.113
0.135-0.225
0.158-0.263
0.158-0.263
0.135-0.225
0.165-0.275
0.158-0.263
0.158-0.263
0.158-0.263
0.165-0.275
0.165-0.275

31.5
F (mm/rev.)

0.195-0.325
0.188-0.313
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.075-0.125
0.120-0.200
0.105-0.175
0.075-0.125
0.195-0.325
0.150-0.250
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.075-0.125
0.075-0.125
0.120-0.200
0.105-0.175
0.075-0.125
0.150-0.250
0.195-0.325
0.195-0.325
0.150-0.250
0.210-0.350
0.195-0.325
0.195-0.325
0.195-0.325
0.210-0.350
0.210-0.350

40
F (mm/rev.)

0.218-0.363
0.203-0.338
0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.090-0.150
0.135-0.225
0.120-0.200
0.090-0.150
0.218-0.363
0.165-0.275
0.135-0.225
0.135-0.225
0.135-0.225
0.090-0.150
0.090-0.150
0.135-0.225
0.120-0.200
0.090-0.150
0.165-0.275
0.218-0.363
0.218-0.363
0.165-0.275
0.240-0.400
0.218-0.363
0.218-0.363
0.218-0.363
0.240-0.400
0.240-0.400

50
F (mm/rev.)

0.233-0.388
0.210-0.350
0.173-0.288
0.173-0.288
0.128-0.213
0.098-0.163
0.143-0.238
0.128-0.213
0.098-0.163
0.233-0.388
0.173-0.288
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.098-0.163
0.098-0.163
0.143-0.238
0.128-0.213
0.098-0.163
0.173-0.288
0.233-0.388
0.233-0.388
0.173-0.288
0.255-0.425
0.233-0.388
0.233-0.388
0.233-0.388
0.255-0.425
0.255-0.425

Vc
m/min

63
F (mm/rev.)

0.248-0.413
0.225-0.375
0.188-0.313
0.188-0.313
0.135-0.225
0.105-0.175
0.150-0.250
0.135-0.225
0.105-0.175
0.248-0.413
0.188-0.313
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.105-0.175
0.105-0.175
0.150-0.250
0.135-0.225
0.105-0.175
0.188-0.313
0.248-0.413
0.248-0.413
0.188-0.313
0.270-0.450
0.248-0.413
0.248-0.413
0.248-0.413
0.270-0.450
0.270-0.450

80
F (mm/rev.)

0.270-0.450
0.240-0.400
0.210-0.350
0.210-0.350
0.150-0.250
0.120-0.200
0.165-0.275
0.150-0.250
0.120-0.200
0.270-0.450
0.210-0.350
0.165-0.275
0.165-0.275
0.165-0.275
0.120-0.200
0.120-0.200
0.165-0.275
0.150-0.250
0.120-0.200
0.210-0.350
0.270-0.450
0.270-0.450
0.210-0.350
0.300-0.500
0.270-0.450
0.270-0.450
0.270-0.450
0.300-0.500
0.300-0.500
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Download the Somta Tools 
app to access machining 

data on your mobile or 
desktop

Téléchargez l’application Somta 
Tools pour accéder aux données 
des machines sur votre portable 

ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App 
zum Zugriff auf die Daten der 
Zerspanungstechnik auf Ihr 

Smartphone oder Ihren Desktop 
herunter

Descargue la aplicación Somta 
Tools para acceder a los datos de 
mecanización desde su ordenador 

o su teléfono móvil

Установите приложение 
Somta Tools и получите доступ к 
режимам резания на мобильном 

телефоне или компьютере

Parameters based on ideal 
conditions. Please adjust 
parameters accordingly to 

real applications.

Paramètres basés sur des condi-
tions idéales. Veuillez modifier les 
paramètres selon les applications 

réelles.

Parameter basieren auf Idealbedin-
gungen. Bitte die Parameter entspre-

chend den realen Anwendungen 
anpassen.

Parámetros basados en condiciones 
ideales. Ajuste el parámetro según 

las aplicaciones reales.

Параметры указаны для 
идеальных условий. Пожалуйста, 

адаптируйте параметры 
к фактическим условиям 

эксплуатации.

Syn

Ni

Ti

774

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
5.1
5.2
5.3
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2

30
25
20
15
10
6
8
6
25
15
12
8
12
10
8
12
6
4
25
20
25
30
25
20
10
30
20

P

6

M

F (mm/rev.)

ø 

0.060-0.100
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.038-0.063
0.038-0.063
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.060-0.100
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.060-0.100
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.060-0.100
0.038-0.063
0.038-0.063

Material
6.5

F (mm/rev.)

0.060-0.100
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.038-0.063
0.038-0.063
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.060-0.100
0.045-0.075
0.038-0.063
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.038-0.063
0.060-0.100
0.038-0.063
0.038-0.063
0.038-0.063
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.060-0.100
0.038-0.063
0.038-0.063

8
F (mm/rev.)

0.075-0.125
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.045-0.075
0.045-0.075
0.060-0.100
0.045-0.075
0.075-0.125
0.075-0.125
0.060-0.100
0.045-0.075
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.045-0.075
0.075-0.125
0.045-0.075
0.045-0.075
0.045-0.075
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.075-0.125
0.045-0.075
0.045-0.075

10
F (mm/rev.)

0.090-0.150
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.090-0.150
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.060-0.100
0.090-0.150
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.090-0.150
0.060-0.100
0.060-0.100

11
F (mm/rev.)

0.090-0.150
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.060-0.100
0.060-0.100
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.090-0.150
0.075-0.125
0.060-0.100
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.060-0.100
0.090-0.150
0.060-0.100
0.060-0.100
0.060-0.100
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.090-0.150
0.060-0.100
0.060-0.100

15
F (mm/rev.)

0.113-0.188
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.075-0.125
0.075-0.125
0.090-0.150
0.075-0.125
0.113-0.188
0.113-0.188
0.090-0.150
0.075-0.125
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.113-0.188
0.075-0.125
0.113-0.188
0.075-0.125
0.075-0.125
0.075-0.125
0.135-0.225
0.135-0.225
0.135-0.225
0.113-0.188
0.075-0.125
0.075-0.125

Vc
m/min

18
F (mm/rev.)

0.120-0.200
0.120-0.200
0.098-0.163
0.098-0.163
0.083-0.138
0.083-0.138
0.098-0.163
0.083-0.138
0.120-0.200
0.120-0.200
0.098-0.163
0.083-0.138
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.120-0.200
0.083-0.138
0.120-0.200
0.083-0.138
0.083-0.138
0.083-0.138
0.143-0.238
0.143-0.238
0.143-0.238
0.120-0.200
0.083-0.138
0.083-0.138

20
F (mm/rev.)

0.135-0.225
0.135-0.225
0.113-0.188
0.113-0.188
0.090-0.150
0.090-0.150
0.113-0.188
0.090-0.150
0.135-0.225
0.135-0.225
0.113-0.188
0.090-0.150
0.135-0.225
0.135-0.225
0.135-0.225
0.135-0.225
0.090-0.150
0.135-0.225
0.090-0.150
0.090-0.150
0.090-0.150
0.150-0.250
0.150-0.250
0.150-0.250
0.135-0.225
0.090-0.150
0.090-0.150

Syn

Ni

Ti

711, 712, 721

N

Cu

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
5.1
5.2
5.3
6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
7.2
8.2

18
14
11
10
5
4
8
14
11
10
9
11
5
4
5
3
2
18
20
18
11
23
18
21

P

5

M

F (mm/rev.)

ø 

0.139-0.231
0.139-0.231
0.139-0.231
0.113-0.188
0.113-0.188
0.075-0.125
0.263-0.438
0.188-0.313
0.150-0.250
0.139-0.231
0.139-0.231
0.139-0.231
0.113-0.188
0.113-0.188
0.150-0.250
0.139-0.231
0.139-0.231
0.150-0.250
0.188-0.313
0.150-0.250
0.150-0.250
0.263-0.438
0.263-0.438
0.113-0.188

Material
8

F (mm/rev.)

0.165-0.275
0.165-0.275
0.165-0.275
0.135-0.225
0.135-0.225
0.113-0.188
0.330-0.550
0.263-0.438
0.203-0.338
0.165-0.275
0.165-0.275
0.165-0.275
0.135-0.225
0.135-0.225
0.203-0.338
0.165-0.275
0.165-0.275
0.203-0.338
0.263-0.438
0.203-0.338
0.203-0.338
0.330-0.550
0.330-0.550
0.135-0.225

10
F (mm/rev.)

0.195-0.325
0.195-0.325
0.195-0.325
0.158-0.263
0.158-0.263
0.128-0.213
0.375-0.625
0.293-0.488
0.240-0.400
0.195-0.325
0.195-0.325
0.195-0.325
0.158-0.263
0.158-0.263
0.240-0.400
0.195-0.325
0.195-0.325
0.240-0.400
0.293-0.488
0.240-0.400
0.240-0.400
0.375-0.625
0.375-0.625
0.158-0.263

12
F (mm/rev.)

0.214-0.356
0.214-0.356
0.214-0.356
0.180-0.300
0.180-0.300
0.139-0.231
0.413-0.688
0.323-0.538
0.270-0.450
0.214-0.356
0.214-0.356
0.214-0.356
0.180-0.300
0.180-0.300
0.270-0.450
0.214-0.356
0.214-0.356
0.270-0.450
0.323-0.538
0.270-0.450
0.270-0.450
0.413-0.688
0.413-0.688
0.180-0.300

16
F (mm/rev.)

0.251-0.419
0.251-0.419
0.251-0.419
0.210-0.350
0.210-0.350
0.165-0.275
0.473-0.788
0.375-0.625
0.308-0.513
0.251-0.419
0.251-0.419
0.251-0.419
0.210-0.350
0.210-0.350
0.308-0.513
0.251-0.419
0.251-0.419
0.308-0.513
0.375-0.625
0.308-0.513
0.308-0.513
0.473-0.788
0.473-0.788
0.210-0.350

20
F (mm/rev.)

0.293-0.488
0.293-0.488
0.293-0.488
0.233-0.388
0.233-0.388
0.188-0.313
0.525-0.875
0.398-0.663
0.353-0.588
0.293-0.488
0.293-0.488
0.293-0.488
0.233-0.388
0.233-0.388
0.353-0.588
0.293-0.488
0.293-0.488
0.353-0.588
0.398-0.663
0.353-0.588
0.353-0.588
0.525-0.875
0.525-0.875
0.233-0.388

Vc
m/min

25
F (mm/rev.)

0.330-0.550
0.330-0.550
0.330-0.550
0.270-0.450
0.270-0.450
0.210-0.350
0.600-1.000
0.480-0.800
0.405-0.675
0.330-0.550
0.330-0.550
0.330-0.550
0.270-0.450
0.270-0.450
0.405-0.675
0.330-0.550
0.330-0.550
0.405-0.675
0.480-0.800
0.405-0.675
0.405-0.675
0.600-1.000
0.600-1.000
0.270-0.450

30
F (mm/rev.)

0.360-0.600
0.360-0.600
0.360-0.600
0.300-0.500
0.300-0.500
0.240-0.400
0.698-1.163
0.563-0.938
0.450-0.750
0.360-0.600
0.360-0.600
0.360-0.600
0.300-0.500
0.300-0.500
0.450-0.750
0.360-0.600
0.360-0.600
0.450-0.750
0.563-0.938
0.450-0.750
0.450-0.750
0.698-1.163
0.698-1.163
0.300-0.500

40
F (mm/rev.)

0.450-0.750
0.450-0.750
0.450-0.750
0.375-0.625
0.375-0.625
0.293-0.488
0.900-1.500
0.683-1.138
0.548-0.913
0.450-0.750
0.450-0.750
0.450-0.750
0.375-0.625
0.375-0.625
0.548-0.913
0.450-0.750
0.450-0.750
0.548-0.913
0.683-1.138
0.548-0.913
0.548-0.913
0.900-1.500
0.900-1.500
0.375-0.625

50
F (mm/rev.)

0.510-0.850
0.510-0.850
0.510-0.850
0.413-0.688
0.413-0.688
0.330-0.550
1.125-1.875
0.825-1.375
0.638-1.063
0.510-0.850
0.510-0.850
0.510-0.850
0.413-0.688
0.413-0.688
0.638-1.063
0.510-0.850
0.510-0.850
0.638-1.063
0.825-1.375
0.638-1.063
0.638-1.063
1.125-1.875
1.125-1.875
0.413-0.688

Ni

Ti

M

741, 751, 752

K

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
5.1
5.2
5.3

25
20
16
15
9
5
11
6
8
16
15
13
11
11
5
4
5
3
2

P

2
Vc

m/min F (mm/rev.)

ø 

0.064-0.106
0.064-0.106
0.064-0.106
0.054-0.090
0.054-0.090
0.041-0.069
0.064-0.106
0.054-0.090
0.054-0.090
0.105-0.175
0.083-0.138
0.064-0.106
0.064-0.106
0.064-0.106
0.054-0.090
0.054-0.090
0.083-0.138
0.064-0.106
0.064-0.106

Material
3

F (mm/rev.)

0.101-0.169
0.101-0.169
0.101-0.169
0.083-0.138
0.083-0.138
0.059-0.098
0.101-0.169
0.083-0.138
0.083-0.138
0.135-0.225
0.120-0.200
0.101-0.169
0.101-0.169
0.101-0.169
0.083-0.138
0.083-0.138
0.120-0.200
0.101-0.169
0.101-0.169

5
F (mm/rev.)

0.139-0.231
0.139-0.231
0.139-0.231
0.113-0.188
0.113-0.188
0.075-0.125
0.139-0.231
0.113-0.188
0.113-0.188
0.188-0.313
0.150-0.250
0.139-0.231
0.139-0.231
0.139-0.231
0.113-0.188
0.113-0.188
0.150-0.250
0.139-0.231
0.139-0.231

8
F (mm/rev.)

0.165-0.275
0.165-0.275
0.165-0.275
0.135-0.225
0.135-0.225
0.113-0.188
0.165-0.275
0.135-0.225
0.135-0.225
0.263-0.438
0.203-0.338
0.165-0.275
0.165-0.275
0.165-0.275
0.135-0.225
0.135-0.225
0.203-0.338
0.165-0.275
0.165-0.275

10
F (mm/rev.)

0.195-0.325
0.195-0.325
0.195-0.325
0.158-0.263
0.158-0.263
0.128-0.213
0.195-0.325
0.158-0.263
0.158-0.263
0.293-0.488
0.240-0.400
0.195-0.325
0.195-0.325
0.195-0.325
0.158-0.263
0.158-0.263
0.240-0.400
0.195-0.325
0.195-0.325

12
F (mm/rev.)

0.214-0.356
0.214-0.356
0.214-0.356
0.180-0.300
0.180-0.300
0.139-0.231
0.214-0.356
0.180-0.300
0.180-0.300
0.323-0.538
0.270-0.450
0.214-0.356
0.214-0.356
0.214-0.356
0.180-0.300
0.180-0.300
0.270-0.450
0.214-0.356
0.214-0.356

16
F (mm/rev.)

0.251-0.419
0.251-0.419
0.251-0.419
0.210-0.350
0.210-0.350
0.165-0.275
0.251-0.419
0.210-0.350
0.210-0.350
0.375-0.625
0.308-0.513
0.251-0.419
0.251-0.419
0.251-0.419
0.210-0.350
0.210-0.350
0.308-0.513
0.251-0.419
0.251-0.419

20
F (mm/rev.)

0.293-0.488
0.293-0.488
0.293-0.488
0.233-0.388
0.233-0.388
0.188-0.313
0.293-0.488
0.233-0.388
0.233-0.388
0.398-0.663
0.353-0.588
0.293-0.488
0.293-0.488
0.293-0.488
0.233-0.388
0.233-0.388
0.353-0.588
0.293-0.488
0.293-0.488

25
F (mm/rev.)

0.330-0.550
0.330-0.550
0.330-0.550
0.270-0.450
0.270-0.450
0.210-0.350
0.330-0.550
0.270-0.450
0.270-0.450
0.480-0.800
0.405-0.675
0.330-0.550
0.330-0.550
0.330-0.550
0.270-0.450
0.270-0.450
0.405-0.675
0.330-0.550
0.330-0.550

30
F (mm/rev.)

0.360-0.600
0.360-0.600
0.360-0.600
0.300-0.500
0.300-0.500
0.240-0.400
0.360-0.600
0.300-0.500
0.300-0.500
0.563-0.938
0.450-0.750
0.360-0.600
0.360-0.600
0.360-0.600
0.300-0.500
0.300-0.500
0.450-0.750
0.360-0.600
0.360-0.600

40
F (mm/rev.)

0.450-0.750
0.450-0.750
0.450-0.750
0.375-0.625
0.375-0.625
0.293-0.488
0.450-0.750
0.375-0.625
0.375-0.625
0.683-1.138
0.548-0.913
0.450-0.750
0.450-0.750
0.450-0.750
0.375-0.625
0.375-0.625
0.548-0.913
0.450-0.750
0.450-0.750


