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Icon Measure Mesure Messung Medida WU3amepenue
mm Metric Métrique Metrisch Métricas MeTtpuyeckas
inch Imperial Impérial Britische GroRe Anglosajén [oMOBbIN cTaHaapT
wire Wire Cable Draht Alambre Mposornoka
letter | Letter Lettre Buchstabe Letra byksa
Icon Material Matériau Werkstoff Material Martepuan
HSS | High Speed Steel Acier a haute vitesse Schnellarbeitsstahl Acero de alta velocidad BeicTpopexyLias crans
HSS 5% Cobalt /\\ueg a haute vitesse 5% Kobalt-Schnellarbeitsstahl Aceroode alta velocidad EblSTpopemyman cTanb
Co5 | High Speed Steel a5 % de cobalt con 5 % de cobalto ¢ 5% copepxaHvem kobansra
HSS | 8% cobalt Acier a haute vitesse Acero de alta velocidad BbicT|
. . popexylias cTarnb
Co8 High Speed Steel a8 % de cobalt 8% Kobalt-Schnellarbeitsstahl con 8 % de cobalto ¢ 8% copepxaHnem kobansra
HSSE 2-3% Vanadium Acier & haute vitesse 2-3% Vanadium- Acero de alta velocidad BbicTpopexyLas crans
High Speed Steel a 2-3 % de vanadiu Schnellarbeitsstahl con 2-3 % de vanadio ¢ 2-3% copepxxaHnem BaHaaus
SOLID | 9-10% Cobalt, 9-10% Cobalt, 9-10% Kobalt, 9-10 % de cobalto, Teepabini cnnas ¢ 9-10% copepxaHvem
CARBIDE | 0.2-0.8 ym Grain size grain de 0.2-0.8 ym 0,2-0.8 ym Korngrofie tamafio de grano de 0,2-0,8 pm kobaneta. Pasmep 3epHa 0,2-0,8 Mkm
CARBON
S-EL Carbon Steel to Zone 5 Acier Doux a la Zone 5 Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Acero al carbono para Zona 5 Yrnepoaucras cranb A0 30Hbl 5
ZONE 5
CARBON
STEEL ] . Geschnittenes Gewinde WHCTpyMeHTanbHas ctanb, HapesaHHas
cuT Carbon Steel Cut Thread Filet de coupe Acier Doux Kohlenstoffstahl Rosca Fresada al Carbono pe3u6a
THREAD
c‘;’::&" Carbon Steel Acier Doux Kohlenstoffstahl Acero al carbono Yrnepoauctas cranb
Icon Finish Finition Oberflache Acabado YucroBas o6paboTka
?:|R|\I|(|;sr:|r No Surface Treatment Aucun Traitement De Surface Keine Oberflachenbehandlung Sin tratamiento superficial Be3 06paboTkn NoBEPXHOCTH
BLUE 5 O6paboTaHHble B
ANISH Steam (HOMO) Temper Trempé (HOMO) Dampfbehandelt (Steam Homo) Templado al vapor (HOMO) cpene neperpeToro napa
g)?lll-)% Steam (HOMO) Temper Trempé (HOMO) Dampfbehandelt (Steam Homo) Templado al vapor (HOMO) O6paboTaHHble B cpefe neperpeToro
FiNniSH | Straw Colour Couleur paille Strohfarbe color paja napa COnoMeHHbiI LBeT
PVD surface coating Revétement de surface PVD PVD-Oberflachenbeschichtung Revestimiento de superficie PVD PVD lNMoBepxHOCTHOE MOKpbITHE,
COATED | specially adapted to suit spécialement adapté a I'application speziell fir die Anwendung especialmente adaptado seglin la | cneuuansHo aganTUpoBaHHOE K
application P p PP angepasst aplicacion NPUMEHEHMIO
UNCOATED | Uncoated Non-Revétus Unbeschichtet Sin Revestimiento Bes MokpbiTns
TiAIN Titanium Aluminium Nitride Nitrure de Titane aluminium Titanaluminium-Nitrid Nitruro de titanio aluminio AnIOMORNTPUA TUTaHa
(Black Finish) (Finition noire) (schwarze Oberflache) (acabado negro) (4epHas otgenka)
TiN Titanium Nitride Nitrure de Titane Titannitrid Nitruro de titanio Hutpua tvtana
(Gold Finish) (Finition or) (goldene Oberflache) (acabado dorado) (3onoTucTas otaernka)
BRIGHT
FINISH . - [ - " . N - P . Acabado brillante con LLinndoBaHHbI npoduns ¢
WITH Bright finish with TiN tip Finition brillante avec pointe TiN Helles Finish mit TiN-Spitze punta de TiN Hakohedrmnkom TiN
TiN TIP
Icon Type Type Typ Tipo Tun
TYPE ) .
N Type N Standard Type N Standard Typ N Standard Tipo N Estandar Tun N Ctangapt
TYPE Type W Type W Typ W Tipo W Tun W
w For Soft Materials Pour Matériau Souple Fir weiche Werkstoffe Para materiales blandos [ina MsArkux matepuanos
TYPE

Type H
For Hard Materials

Type H
Pour Matériau Dur

Typ H
Fur harte Werkstoffe

Tipo H
Para materiales duros

Tun H
[lns TBepApIX MaTepuarnon
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Type Roughing Profile

Type Profil Ebauche

feine Verzahnung

nudillo de paso fino

Icon Type Type Typ Tipo Tun
Type VA Tipo VA
TYPE Pé?%:/a'?nless Materials and steels Pour les matériaux en acier Elllll? r\g_s\tfreie Materialien und Para materiales inoxidables y ;Zrllf'lryl! \:12 PKaBeloLLeit cTanu u ctanei ¢
VA r . inoxydable et les aciers pour une x L L aceros de gran resistencia a la P L
of higher tensile strength et N - Stahle mit hdherer Zugfestigkeit - BbICOKOW NMPOYHOCTBIO Ha paspbiB
résistance accrue a la traction traccion
TYPE Type UNI Type UNI Typ UNI Tipo UNI Tun UNI
UNI For Universal Use A usage universel Fir die universelle Anwendung Para uso universal YHUBepcanbHOro HazHaueHust
TYPE Type GG Type GG Typ GG Tipo GG Tun GG
GG For Cast Iron Pour fonte Fir Gusseisen Para hierro fundido [ns yyryHa
TYPE | parabolic Flute No; i i 7
yau Solide et Parabolische Nut, - " Mapabonuyeckuii npoduns
FS Strong Core Goujure Parabolique starker Kern Nicleo fuerte de ranura parabdlica C XECTKVM CTEPXHEM
CBA | Colour Band Application Application & bagues de couleur é;mfizgﬂgrl?grung Aplicacion de banda de color MprMeHeHne ¢ LBETHON MapK1poBKOW
Icon Milling Profile Profil de fraisage Frasprofil Perfil de fresado Tun 3y6beB
Fine Pitch Knuckle Articulation A Petit Pas Kordelschruppprofil, Perfil de desbaste tipo Menkuii Lwar co ckpyrneHHbIM

YepHOBbLIM Npounem

Coarse Pitch Knuckle
Type Roughing Profile

Avrticulation a Pas Grossiers
Type Profil Ebauche

Kordelschruppprofil,
grobe Verzahnung

Perfil de desbaste tipo
nudillo de paso grueso

KpynHblii Wwar co ckpyrneHHbIM
YepHOBbIM Npocunem

Fine Pitch Flat Crest
Rough Semi-finishing Profile

Articulation A Petit Pas Plate Créte

Profil Ebauche Demi-Finis

Schruppschlichtprofil,
Flachspitze, feine Verzahnung

Perfil de semiacabado basto de
cresta plana y paso fino

Menkwit war ¢ nnockum
nosy4McToBbLIM Npodunem

| [s]|[5 3]

Coarse Pitch Flat Crest
Rough Semi-finishing Profile

Articulation a Pas Grossiers Créte
Plate Ebauche Profil Demi-Finis

Schruppschlichtprofil,
Flachspitze, grobe Verzahnung

Perfil de semiacabado basto de
cresta plana y paso grueso

KpynHbiii war ¢ nnockum
NOMNy4nNCTOBbIM Npochunem

Staggered Teeth

Dents échelonnées

Versetzte Zahne

Dientes alternados

PaaHOHaI’IpaEneHHble 3y6bﬂ

Icon Standard Standard Normen Norma CraHpapt
!l_’szg I1SO Standard 529 I1SO Standard 529 1ISO-Norm 529 Norma ISO 529 Crangapt ISO 529
BASED ON
ISO Based on ISO Standard 3292 Basé sur ISO 3292 Nach ISO 3292 Basados en ISO 3292 OcHoBaH Ha ISO 3292
3292
DIN
371 DIN Standard 371 DIN Standard 371 DIN-Norm 371 Norma DIN 371 Crangapt DIN 371
STD. Factory Specifications Caractéristiques D’usine Werkspezifikationen Especificaciones de fabrica Cneuudukaumm npoussoanTens
RF Refined Flute Goujure Finie Optimierte Nut Ranura refinada ZgSZSE:JSHCTBOBaHHaﬂ CTpyxedHan
Qs Quick Spiral Spirale Rapide Schnellspiral- Espiral rapida fgx;gzmymn HaKNOHa CTPyXeuHow
Reamer to produce Alésoir Pour Produire Reibahlen zur Herstellung Escariador para producir o
H7 H7 Tolerance Tolérance h7 von H7-Toleranz tolerancia H7 Hnsi otBepcTUii ¢ gonyckom H7
Icon Shank Queue Schaft Mango Tun xBOCTOBMKA
— Flatted Shank Queue Aplatie Schaft mit Mitnahmeflache, Mango aplanado XBOCTOBMUK C IbICKOA
2h6 h6 Tolerance Tolérance h6 h6-Toleranz tolerancia hé ponyck hé
1| Plain Shank Queue lisse Glatter Zylinderschaft, Mango liso LiunuHapuyeckuii XBOCTOBUK
oh7 h7 Tolerance Tolérance h7 h7-Toleranz tolerancia h7 ponyck h7
{1 | Threaded Shank Queue Filetée Gewindeschaft, Mango roscado Pe3bGOBOM XBOCTOBUK
2 h8 h8 Tolerance Tolérance h8 h8-Toleranz tolerancia h8 ponyck h8

!

MTS 1-4

Morse Taper Shank 1-4

Queue a Cone Morse 1 a 4

Morsekegelschaft 1 bis 4

Mango en cono Morse 1 a 4

XBOCTOBUK C KOHycoMm Mopse, 1-4

Icon

Point Angle

Angle pointe

Spitzenwinkel

Angulo de punta

Yron BeplmnHbI

BE

118° Dirill Point Angle

Angle de pointe de foret de 118°

118° Bohrpunktwinkel

Angulo de punta de broca,
de 118°

Yron BeplunHbl cBepna 118°
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Icon Point Angle Angle pointe Spitzenwinkel Angulo de punta Yron BepLMHbI
60° i
& Countersink Angles Angles de fraise conique Senkbohrwinkel Angulos avellanadores Yrnbl 3eHKOBKM
o
D% 90
Icon Lengths Longueurs Langen Longitudes AnvHa

Drills Forets Bohrer Brocas Ceepna
Stub Extra Court Extra Kurz Corta Kopotkas
Drills Forets Bohrer Brocas Ceepna
Jobber Court Kurz Corriente CpegHsis
Drills Forets Bohrer Brocas Ceepna
Long Series Séries Longs lange Serie Serie larga [nuHHas cepusi
Drills Forets Bohrer Brocas Ceepna
Extra Length Extra Longs Uberlange Extra Largas OkcTpa [AnuHHbIe
End Mills Fraises Schaftfraser Fresas de forma KoHueBble cpesbl
Stub Extra Court Extra Kurz Corta KopoTtkas

[ . ' N

Y End Mills Fraises Schaftfraser Fresas de forma KoHueBeble cpesbl
Regular Length Longueur Standard normale Lange Longitud regular CraHgapTHasi onvHa

NN 9 ¢} 9 9 g 9 P

End Mills
Long Series

Fraises
Séries Longs

Schaftfraser
lange Serie

Fresas de forma
Serie larga

KoHueBble dpesbl
[AnnHHas cepus

Icon

Flute Helix Angle

Angles hélice goujure

Drallsteigungswinkel

Angulo de hélice de ranura

Yron HaknoHa

wy
/)

30° Right hand helix

Hélice droite & 30°

30° Rechtsspirale

Hélice derecha de 30°

MpaBbln HAKMNOH CTPYXKEYHON
kaHaBkn 30°

o

1071
Ll

10° Left hand helix

Hélice 10° a gauche

10° Linksspirale

Hélice izquierda de 10°

J1eBbli HAKMOH CTPYXEYHOW
kaHaBkn 10°

TRAIGHT . . .
S FLU?E Straight Flute Goujure droite Gerade Nut Ranura recta Mpsimasi kaHaBka
GUN . MeTumk
NOSE | Gun Nose entrée gun Mit Schalanschnitt Punta Helicoidal Dormer
] - ] . ] ; ) C BuHTOBbIMM KaHaBkamn Ha
SPIRAL | Spiral Point Pointe en Spirale Spiralspitze Punta Espiral ~
POINT 3abopHoit Yactn
FLUTELESS| Fluteless Sans Goujure Ohne Nuten Sin Ranura Bes Ctpyxku
Icon Centre Drills Forets centraux Zentrierbohrer Brocas de centrar LleHTpoBLIe cBepna
oo° Form A Forme A Form A Forma A dopma A
Standard Standard Standard Estandar Crangapt
sa°120° Form B Forme B Form B Forma B dopma B
Protected Protégée Geschitzt Protegida C NpeAoXpaHUTeNbHbIM KOHYCOM
EI{:f Form R Forme R Form R Forma R ®dopma R
Radius Rayon Radius Curvas de union [yroo6pasHas obpasytoLas
Icon Taper Taraud conique Kegel Cono MepBbIN
To Suit 1 in 10 Taper Pour Coéne 1 Sur 10 Passend fiir 1:10 Kegel Adecuada para cono 1 en 10 KoHycHocTb 1:10
1:10
Icon Threads Filetages Gewinde Roscas Tun pe3b6bl

Metric Coarse

Métrique grossiere

Metrisches Regelgewinde

Métricas de paso grueso

Metpuueckas obbluHas pesbba

Metric Fine

Métrique a pas fin

Metrisches Feingewinde

Métricas de paso fino

Menkas meTpuyeckasi pessba

Bsw British Standard Filetage BSP British Standard Norma britanica BpuTtaHckuin ctaHaapT
Whitworth Whitworth Whitworth Whitworth Whitworth
s British Standard Filetage BSP British Standard De paso fino segun Bputanckuii ctangapt Whitworth ans
B F Whitworth Fine Whitworth Fin Whitworth fein la norma britanica Whitworth MenKow pe3bobl

UNC

Unified National
Coarse

Cylindrique américain
A pas grossier

Unified National
grob

Nacionales unificadas
de paso grueso

EAWHBIN HaunoHanbHbIA cTaraapT
NS KPYNHOW pe3bobl
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Icon

Threads

Filetages

Gewinde

Roscas

Tun pe3b6bl

UNF

Unified National
Fine

Cylindrique américain
Apas fin

Unified National
fein

Nacionales unificadas
de paso fino

EAWHBIN HauMoHanbHbIN cTaHaapT
ANS Menkow pe3b6bl

BSPT

British Standard Pipe
Taper “Rc” Series

Filetage BSP Meule Séries “ Rc “

British Standard Pipe kegelig
“Rc"-Serie

Serie «Rc» de tubos cénicos
segun la norma britanica

BputaHckuin ctaHaapT ans
KOHU4eckux Tpy6 cepumn «Re»

BSP

British Standard Pipe
(Fine) “G” Series

Filetage BSP Séries “ G “ (fin)

British Standard Pipe
(fein) “G"-Serie

Serie «G» de tubos (finos)
segun la norma britanica

BpuTtaHckuin ctaHaapT Ans
TOHKMX TPy6 cepumn «G»

NPS National Pipe Cylindrique américain National Pipe Tubo nacional HaumnoHanbHbI cTanaapT
Straight Droit gerade recto ANs NpsiMbIX TPy

NPT National Pipe Cylindrique américain National Pipe Tubo nacional HauuoHanbHbI cTaHaapT
Taper Foret kegelig conico ANS KOHUYeCKnX Tpy6

BA

British Association

British Association

British Association

British Association

BpVITaHCKa;I accouuauns

BSB

British Standard

Laiton

British Standard

Latén segutn la norma britanica

BpuTtaHckuin cTaHaapT ANs natyHu

Brass British Standard Brass
\607 Thread Form - with Forme Filet - 60° Avec Angle Gewindeform - mit Forma de Rosca - con ®dopma pe3bObl - C YrnoM HaknoHa
w 60° flank angle g 60°- Flankenwinkel angulo de flanco de 60° 6OKOBOW CTOPOHbI pe3bbbl 60 °

Icon Tolerance Tolérance Toleranz Tolerancia Honyck

% Tolerance on cutting Diameter Tolérance sur Diametre de coupe Toleranz an Schneiddurchmesser | Tolerancia en diametro de corte [onyck Ha anameTp pesepoBaHns

(%] 4 : )

o Corner Rounding Tolerance Tolérance Arrondissement Eckenrundungs-Toleranz Tolerangla de redondeo [onyck paguycHoi o6paboTtku yrnos
d1f=j:1'1 Des Angles de esquinas

Woodruff Tolerance

Tolérance Woodruff

Woodruff- Toleranz

Tolerancia Woodruff

[onyck no Byapady

T-Slot Tolerance

Tolérance T-Slot

T-Schlitz-Toleranz

Tolerancia de ranuraen T

Honyck T-o6pasHoro nasa

Slitting Saw Tolerance

Tolérance a la Scie

Schlitzsage Toleranz

Tolerancia a la sierra de corte

[onyck oTpesHon cpesbl

ISO 2 | Tolerance Class Classe de tolérance Toleranzklasse Clase de tolerancia Knacc gonycka
6H ISO 2 (6H) 1SO 2 (6H) I1SO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)
Icon Chamfer Form En Forme de Biseau Schriagkantenform Forma Achaflanada CkoweHHas ®opma
B -
o Chamfer Form B 4-5 Threads Filets en forme de biseau B 4-5 Schragkantenform B 4-5-Gewinde Roscas de forma achaflanada Pe3bba croweHHoi dhopmel B ¢ 4-5
[nntid B 4-5 BUTKaMu
Icon Application Application Anwendung Aplicacion MpumeHeHne
7
A > Direction of Cut Direction de Coupe Schneidrichtung Direccion de corte Hanpasnexue pe3sanus
LY
é g % Internal Coolant Arrosage au centre KuhImittelzufuhr Alimentacion del refrigerante Mopson COX
beot

Through Hole Tapping

Taraudage du Trou Complet

Gewindebohren von
Durchgangsléchern

Roscado de orificio pasante

HapesaHuve pe3bbbl B CKBO3HOM
oTBEPCTUN

Blind Hole Tapping

Taraudage du Trou Aveugle

Gewindebohren von Sackléchern

Roscado de orificio ciego

Hape3saHue pe3bbbl B ryxom
oTBEPCTUM

Taper, Through & Blind Hole

Taraudage, Trou Complet
et Aveugle

Kegel-, Durchgangs- &
Sacklochbohrung

Orificio conico, pasante y ciego

KoHycHoe, CKBO3HOE U rryxoe
oTBepcThe

Right Hand Cutting

Coupe Main Droite

Rechtsschneidend

Corte a derecha

O6paboTka NpaBopPEXyYLUM Pe3LIOM

Left Hand Cutting

Coupe Main Gauche

Linksschneidend

Corte a izquierda

O6paboTka NeBopexyLMM pe3LIoM

Hand

Main

Hand

Mano

Pyka
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