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Properties

Codes

601, 602

6010025
6010034
6010050
6010060
6010070
6010085
6010090
6010100
6010110
6010120
6010122
6010125
6010130

CodeL

4
5
6
6
6
6
8
8
8
8
8
10
10

CodeLW W

10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
20
20
25

6010140
6010150
6010152
6010160
6010170
6010191
6010192
6010200
6010220
6010222
6010256
6010267
6010290

63
63
63
80
100
200
63
80
100
160
200
63
80

100
160
200
80

100
160
200
100
160
200
160
200
200

6020010
6020020
6020025
6020030
6020050
6020052
6020060
6020080
6020090
6020095

CodeL

3/16
1/4
1/4
1/4
5/16
5/16
5/16
3/8
3/8
3/8

CodeLW W

7/16
1/2
1/2
1/2
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4

6020110
6020120
6020130
6020140
6020155
6020160
6020170
6020180
6020190

2.1/2
2.1/2

3”
4”

2.1/2
3”
4”
3”
4”
6”

3.1/2
4”
6”
8”

4.1/2
6”
8”
5”
6”

Square Toolbits
Blanks for the manufacture of tools for high tensile and heat resistant steels where high temperatures and abrasion 
may be expected during machining, 10° bevel at both ends. 
Outils Rapportés Carrés
Ebauches pour la fabrication d’outils pour des aciers à résistance élevée et réfractaires où des températures élevées et une forte 
abrasion sont attendues durant l’usinage, biseau 10° aux deux extrémités.
Vierkant-Werkzeugeinsätze 
Rohlinge für die Herstellung von Werkzeugen für hochzugfeste und hitzebeständige Stähle für die Bearbeitung bei 
erwartungsgemäß hohen Temperaturen und hohem Abrieb, Fase von 10° an beiden Enden.
Vástagos de herramientas cuadrados
Piezas vírgenes para fabricar herramientas para aceros altamente maleables y resistentes al calor en los que pueden esperarse 
altas temperaturas y abrasión durante el mecanizado, 
con bisel de 10° en ambos extremos. 
Заготовки квадратного сечения
Заготовки для изготовления инструментов для обработки 
труднообрабатываемых и жаропрочных сталей с 
высокими температурами и абразивным износом во 
время обработки. Имеют скос 10 ° на обоих концах.

EN

FR

DE

ES
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W

L
W

8.1 8.2 8.3

Syn
7.1 7.2 7.3 7.4

N
6.1 6.2 6.3 6.4

Cu
5.1 5.2 5.3

Ni
4.1 4.2 4.3

Ti
3.1 3.2 3.3 3.4

K
2.1 2.2 2.3 2.4

M
1.5 1.6 1.7 1.8

P
1.1 1.2 1.3 1.4


