Red Band Gun Nose Taps

For machine tapping of through holes in high tensile materials eg. Tool Steel.

Tarauds a Bague Rouge Entrée Gun |
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants 1 |

ER a6< d d Tld s o nants .
0SG GROUP COMPANY dans des matériaux a résistance élevée, par ex. l'acier a outils. 2 1 ‘ a

World Class Cutting Tools

Rotring-Gewindebohrer mit Schilanschnitt
Codes Flr das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern I
in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. Td SOUARE
540 | Machos de roscar a maquina con punta 1
helicoidal dormer (gun nose) de banda roja h ‘
550 ES | Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales B
altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. —’( l a
MaLIMHHbIE METYMKU C NPAMOIA CTPYIXKEYHOM
) KaHaBKOI U NOATOYKOM, KpacHas MAapKMpPOBKa
Properties py | Ans Hape3aHWa pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B TPYAHO06- T SQUARE
pabaTbiBaeMbIXx MaTepuanax, Tak1x Kak MHCTPYMEHTa IbHas CTasb. di
DIN DIN Vc: m/min
M | 311 | 376
540 550
21 22 23 24 31 (323334 41 | 42 | 43 51 |52 |53 6.1 6.2 6.3 64 71 72 73 74 81 82 83
TYPE O|O|0O|0 @ | ® O 0
HSSE | CBA = 4 40 32 27 13 1 18 8
‘ Size Pitch | I | l2 | du | a | No. of Flutes Code
N GUN
'56?42 A NosE M3 05 56 u 35 2.7 3 5400300
POINT M4 0.7 63 13 4.5 3.4 8 5400400
M5 0.8 70 16 6 4.9 3 5400500
5, 77 M6 1 80 19 6 4.9 8 5400600
[natitd ?Ié @ M8 1.25 90 22 8 6.2 3 5400800
M10 1.5 100 24 10 8 4 5401000
M12 1.75 110 29 9 7 4 5501200
TiAIN M14 2 110 30 11 9 4 5501400
M16 2 110 32 12 9 4 5501600
M18 25 125 34 14 11 4 5501800
M20 25 140 34 16 12 4 5502000
M22 25 140 34 18 14.5 4 5502200
M24 3 160 38 18 14.5 4 5502400
Red Band Spiral Flute Taps
Codes k ¢ - . . .
For machine tapping of blind holes in high tensile materials eg. Tool Steel.
564 Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Rouge h ‘
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants Ip
576 dans des matériaux a résistance élevée, par ex. l'acier a outils. *ﬂ l a

Fir das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern
ﬂ in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. Td1 SQUARE

I
Rotring-Gewindebohrer mit Spiralnut I
l

Properties .. .
P L_1 Machos de roscar ranura helicoidal banda roja I ‘
Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales |
DIN DIN S | altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. 2
M 371 | 376 2
564 576 MaLuMHHbIE METYMKU CO CNUPAIbHOMN
CTPYKEeUYHOWM KaHABKOM, KpacHaa MapKUPOBKa
py | nA Hape3aHusa pe3bbbl B IYXMX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6- T SQUARE
TYPE pabaTtbiBaemblx MaTepuanax, Takux Kak MHCTPYMeHTanbHas cTanb. di
HSSE CBA H Vc: m/min

21 22 23 24 |31(32(33|34||41|42|43| 51|52 53| 6162|6364 71 72 73 74 81 82 83

1SO 2 \607/ | 15°

6H | (V) OO
40 40 32 27 13 11 18 8

c N N A q

£ %\!\@ @ ‘ Size Pitch | I1 | I2 | di | a | No. of Flutes Code
M3 0.5 56 5 3.5 2.7 3 5640300
M4 0.7 63 7 4.5 3.4 3 5640400

. M5 0.8 70 8 6 4.9 3 5640500

TIAIN M6 1 80 10 6 4.9 3 5640600
M8 1.25 90 12.5 8 6.2 3 5640800
M10 1.5 100 15 10 8 4 5641000
M12 1.75 110 175 9 7 4 5761200
M14 2 110 20 11 9 4 5761400
M16 2 110 20 12 9 4 5761600
M18 2.5 125 25 14 11 4 5761800
M20 25 140 25 16 12 4 5762000
M22 2.5 140 25 18 14.5 4 5762200
M24 3 160 30 18 14.5 4 5762400
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