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Gun Nose Short Machine Taps
For machine tapping of through holes.	
Tarauds Machine Courts Entrée Gun
Pour le taraudage à la machine de trous débouchants.
Kurze Maschinengewindebohrer mit Schälanschnitt	
Für das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslöchern.
Machos cortos de roscado a máquina 
con punta helicoidal dormer (gun nose)
Para roscado a máquina de orificios pasantes.	
Короткие машинные метчики 
с прямой канавкой и подточкой
Для машинного нарезания резьбы в сквозных отверстиях.
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Spiral Flute Short Machine Taps
For machine tapping of blind holes.	
Tarauds machine courts goujure hélicoïdale
Pour le taraudage à la machine de trous borgnes.
Kurze Maschinengewindebohrer mit Spiralnut	
Für das maschinelle Gewindebohren von Sacklöchern.
Machos cortos de roscado a máquina 
con ranura helicoidal
Para roscado a máquina de orificios ciegos.	
Короткие машинные метчики со 
спиральной стружечной канавкой
Для машинного нарезания резьбы в глухих отверстиях.
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