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Dovetail Cutters
To produce dovetail slides for machine tool tables, jigs and fixtures. 
Fraises d’angle
Pour réaliser des guides à queue d’aronde pour des plateaux de machines-outils, des montages et des dispositifs de serrage.
Winkelfräser 
Zur Herstellung von Schwalbenschwanzführungen für 
Werkzeugmaschinentische, Fertigungsmittel und Spannvorrichtungen.
Fresas de cola de milano
Para generar guías de cola de milano para mesas 
máquina herramienta, utillajes y soportes. 
Фрезы для пазов «Ласточкин хвост»
Для фрезерования пазов типа “Ласточкин хвост” 
в различных материалах.
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* Sizes not to DIN or ISO
   Non conformes à DIN ou ISO | Größen nicht nach DIN oder ISO | Tamaños no conformes a DIN o ISO | Размер не по DIN или ISO

Dovetail Cutters
To produce dovetail slides for machine tool tables, jigs and fixtures. 
Fraises d’angle
Pour réaliser des guides à queue d’aronde pour des plateaux de machines-outils, des montages et des dispositifs de serrage.
Winkelfräser 
Zur Herstellung von Schwalbenschwanzführungen für 
Werkzeugmaschinentische, Fertigungsmittel und Spannvorrichtungen.
Fresas de cola de milano
Para generar guías de cola de milano para mesas 
máquina herramienta, utillajes y soportes. 
Фрезы для пазов «Ласточкин хвост»
Для фрезерования пазов типа “Ласточкин хвост” 
в различных материалах.
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Syn
7.1 7.2 7.3 7.4

N
6.1 6.2 6.3 6.4

Cu
5.1 5.2 5.3

Ni
4.1 4.2 4.3

Ti
3.1 3.2 3.3 3.4

K
2.1 2.2 2.3 2.4

M
1.5 1.6 1.7 1.8

P
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