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Inverted Dovetail Cutters
To produce opposite section of dovetail slide to Dovetail cutter. 
Fraises d’angle Renversées
Pour réaliser une section opposée d’un guide à queue d’aronde par rapport à la fraise d’angle.
Winkelfräser, Kegel umgekehrt 
Zur Herstellung des gegenüberliegenden Teils der Schwalbenschwanzführung.
Fresas de cola de milano invertidas
Para generar una sección opuesta de guía de cola 
de milano a la de la fresa de cola de milano. 
Фрезы для пазов перевернутый «Ласточкин хвост»
Для фрезерования пазов типа “Обратный 
ласточкин хвост” в различных материалах.
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Inverted Dovetail Cutters
To produce opposite section of dovetail slide to Dovetail cutter. 
Fraises d’angle Renversées
Pour réaliser une section opposée d’un guide à queue d’aronde par rapport à la fraise d’angle.
Winkelfräser, Kegel umgekehrt 
Zur Herstellung des gegenüberliegenden Teils der Schwalbenschwanzführung.
Fresas de cola de milano invertidas
Para generar una sección opuesta de guía de cola 
de milano a la de la fresa de cola de milano. 
Фрезы для пазов перевернутый «Ласточкин хвост»
Для фрезерования пазов типа “Обратный 
ласточкин хвост” в различных материалах.
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