E NC Spotting Drills

For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes. Alternative to using Centre drills.

| | Forets a pointer NC
Pour le positionnement précis de trous. Outil idéal pour les tours CNC. Alternative a 'emploi des forets a centrer.

Eine Alternative zum Einsatz von Zentrierbohrern. h

NC-Anbohrer
E Flr genaue Positionierung von Bohrungen. Ideal fir CNC-Drehmaschinen.

™ Brocas de centrado NC <—>1'2
Para un posicionamiento preciso de los orificios.

Perfecta para tornos CNC. Una alternativa al empleo de brocas de centrar. d
LeHTpoBouHble ceepna NC

[inAa TOYHOro NO3ULMOHMPOBAHNA OTBEPCTUIA. MaeanbHo ana
PY | npumeHeHuna Ha cTaHKax ¢ YMY. AnbTepHaTVBa LLEHTPOBOYHOMY CBEpAY.
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d l2 l1
TIAIN | Bright Finish
90° Point Angle | 90° Angle pointe | 90° Spitzenwinkel | Angulo de la punta de 90° | Yron npu BeplmHe 90°
8 10 46 1840300 1840300B
4 12 55 1840400 1840400B
5 14 62 1840500 18405008
6 16 66 1840600 1840600B
8 21 79 1840800 1840800B
10 25 89 1841000 1841000B
12 30 102 1841200 1841200B
16 38 115 1841600 1841600B
20 45 131 1842000 1842000B
120° Point Angle | 120° Angle pointe | 120° Spitzenwinkel | Angulo de la punta de 120° | Yron npu BeplmHe 120°

8 10 46 1850300 1850300B
4 12 55 1850400 1850400B
5 14 62 1850500 18505008
6 16 66 1850600 1850600B
8 21 79 1850800 1850800B
10 25 89 1851000 1851000B
12 30 102 1851200 1851200B
16 38 115 1851600 1851600B
20 45 131 1852000 18520008

Centre Drills - American Standard
For general centering operations on workpieces requiring additional machining between centres.

Forets centraux - Norme américaine
Pour des opérations générales de centrage sur des piéces requérant un usinage supplémentaire entre pointes.

M= Zentrierbohrer - Amerikanische Norm
Fir allgemeine Zentrierarbeiten auf Werkstticken, die eine
ﬂ zusatzliche Bearbeitung zwischen Spitzen erfordern.

Para operaciones de centrado generales sobre piezas de trabajo LA
S | que requieren un mecanizado adicional entre centros. ‘

Brocas de centrar - Norma americana

LleHTPOBOYHbIE cBepa - AMEePUKaHCKUIA CTaHAAPT
[nsA cBEpAEHUA LLEHTPOBOYHbIX OTBEPCTUIA B 3aroTOBKax —
c nocneaytoleit 06paboTKoN AeTanu ¢ 3aKpenieHnem B LigHTpax.
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O O
’ Ref. Number d d1 I2 I1 Code ‘
No. 1 1.19 3.18 1.2 32 1NA0OOO1
No. 2 1.98 4.76 2.0 48 1NA0002
No. 3 2.78 6.35 2.8 51 1NA0003
No. 4 3.18 7.94 3.2 54 1NA0004
No. 5 4.76 11.11 4.8 70 1NA0005
No. 6 5.56 12.7 (515 76 1NA0006
No. 7 6.35 15.88 6.4 83 1NA0O0O7
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Standard Point
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SHANK DRILLS




