World Class Cutting Tools

Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.

Tarauds a entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants dans les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous les aciers au carbone.

Gewindebohrer fiir Schilanschnitt

0OSG GROUP COMPANY

B ] Zum Gewindeschneiden von Durchgangsléchern in Edelstahl, hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen.
cca%?i ™= Machos de roscar con punta helicoidal dormer
Kog Para el roscado a maquina de orificios pasantes en aceros de Ih |
aleacidn alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono.
< < I I
E4 MeTumKM c NpAMOI CTPYIKEYHOM 1 a
5 KaHaBKOI U NOATOUYKOMU l
Py | [InA Hape3aHua pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B
T1I€POAMCTBIX, BbICOKONIETMPOBAHHbIX M HEPXKABEIOLLMX CTANIAX.
Properties yrepoa P P . Tm SQUARE
Propriétés
Ei haft : -
F',?sgfecdjj;" Size Pitch No. of Flutes
CBoiicTBa Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung l1 l2 | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafo Paso N.° de Ranuras Koa
DIN | HSSE Pasmep LWar Konmu4ecTeo KaHaBoK
MF | 374
v3 MF3 0.35 56 8 - 2.2 - 3 5E40300
MF4 0.5 63 10 &) 2.8 2.1 8 5E40400
TYPE \ 60 MF5 0.5 70 12 6 3.5 2.7 3 5E40500
VA |sé%2 (A MF6 05 80 14 6 45 3.4 3 5E40590
MF6 0.75 80 14 6 4.5 3.4 3 5E40600
MF8 0.75 80 18 8 6 4.9 3 5E40790
GUN o
NOSE | B-s glé MF8 1 90 22 8 6 4.9 3 5E40800
AL | Y| MF10 1 90 20 8 7 5.5 3 5E41000
POINT MF12 1 100 22 10 9 7 3 5E41190
MF12 1.5 100 22 10 9 7 & 5E41210
DIN BLUE MF14 15 100 22 12 11 9 3 5E41400
13 FINISH MF16 1.5 100 22 12 12 9 8 5E41600
pos 208 MF18 15 110 25 14 14 11 3 5E41800
MF20 1.5 125 25 15 16 12 8 5E42000
MF22 15 125 25 17 18 14.5 3 5E42200
MF24 1.5 140 28 17 18 14.5 8 5E42400
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Anwendung KOWLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAML | - EDELSTAHL
Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
npumeﬂeﬂue YIMEPOAUCTASA CTANb | NEFMPOBAHHAS CTANb HEPXABEIOLAS CTANb
Code Spiral Flute Taps
Cédigo For machine tapping of blind holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.
K . . L
oA l Tarauds a goujure helicoidale
5E8 Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous les aciers au carbone.
Gewindebohrer mit Spiralnut
1 Zum Gewindeschneiden von Sackléchern in Edelstahl,
- ﬂ hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen.
Properties ) h |
Propriétés 1 Machos de roscar con ranuras espirales
Eigenschaften Para el roscado a maquina de orificios ciegos en aceros de 2 ! a
Propiedades aleacién alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono. l
CeouctBa -~ - -
MeTtumnku co CMUPaZIbHOU CTPYKEYHOU KaHABKOU
sy | AnA HapesaHus pe3b6bi B NyXNUX OTBEPCTUSAX B YIIEPOANCTLIX, SQUARE
MEF DIN | HSSE BbICOKONErMPOBAHHbBIX U HEPXKABEIOLMX CTANAX. Td1
374 V3
Size Pitch No. of Flutes
TYPE 1SO 2 \ 607/ Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 | d1 a Anzahl Schneiden Cadigo
VA 6H m Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3smep LWar KonuyecTBo kaHaBOK
N N MF3 0.35 56 4 - 2.2 - 3 5E80300
40°D s
¥ w _ MF4 0.5 63 6 5 2.8 2.1 3 5E80400
é <2.5xD MF5 0.5 70 7 6 35 2.7 3 5E80500
MF6 0.5 80 8 6 4.5 3.4 8 5E80590
MF6 0.75 80 8 6 4.5 3.4 3 5E80600
l.)ll:': |:|B|I\il|'ls€| MF8 0.75 80 10 8 6 4.9 8 5E80790
pgs 268 MF8 1 90 10 8 6 4.9 3 5E80800
MF10 1 90 12 8 7 6.5 4 5E81000
MF12 1 100 14 10 9 7 4 5E81190
MF12 15 100 14 10 9 7 4 5E81210
MF14 1.5 100 16 12 11 9 4 5E81400
MF16 15 100 16 12 12 9 5 5E81600
MF18 1.5 110 20 14 14 11 5 5E81800
_ MF20 15 125 20 15 16 12 5 5E82000
MF22 1.5 125 20 17 18 14.5 5 5E82200
MF24 15 140 24 17 18 14.5 5 5E82400
Threading Tools
Outils de filetage i .
. . Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Gewindeschneidwerkzeuge  [EESRSIEIIRIR Anwendung e T . S B G
FIEARETAEAES 6 (ESeile Lieferbar auf Anfrage e YEREPOIMCTAR CTAN | TETPOBAHHAR CTARIS | HEPKABEIOWIAR GTATIS
i i i H UMeHeHune
PeaLBoHapesHLIe Disponible bajo pedido P
MHCTPYMEHTbI [Hocmyner no 3anpocy
198 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams

WORLD CLASS CUTTING TOOLS




